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Highlights von Creo Parametric 10

» Produktivitatssteigerung durch Optimierung der Benutzeroberflache
* Optimierung bei Model Based Definition (ISO GPS)
» Bedeutende Neuerungen im Bereich ergonomische Untersuchungen
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GENIUS TOOLS

Flexible Modelierung Anwendungen
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Bessere Ubersicht durch Darstellung der Spalte Typ
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Strukturlinien im Modellbaum
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Weitere Optionen, um ungewolltes Umstrukturieren zu verhindern
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Manikin: Funktionen und Ubersicht
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Manikin: Gesichtsfeldanalyse mit Reflexion
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Bezugskurve: neuer Typ ,,Kurve mit geschlossener Schleife* ()
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Muster / Muster: Instanzen als Variable fur Bemaldungsmuster
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Steuerkurvenbiegung im Krimmen-KE
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3D Anmerkungen mit weiteren Referenzen flir Bemal3ungen
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o ({4" D EpFichen doer Anmerkungen fiir semantische Anfrage auswihlen. "I = 1 ausgewiihlt | Alle =

Verbesserter Prozess fur Fertigung und Qualitatssicherung
11



Griinde fir Creo Parametric 10 INNLE -
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Datenaustausch tber STEP 242 mit weiteren Referenzen flir Bemal3ungen

A My el . Verbesserter Austausch fir
0 @ | o] Oriten) [fd & ;oA %7 14 oo rehen (| Y Rundung v £ Schrage ~ - | o 37N d= 0] H
3 L Qo gy O, 053 @yeriee dAIEHEETS B oL semant!sche
_ _‘ : | ‘_‘? L (maschinenlesbare)
Operationen ™ Hachen ¥ Daten abrufen v Bezug ¥ Korper Formen ¥ Konstruktion ¥ Darstellungen Editieren ¥ Absichten ~

= 3
Regenerieren Freistil Ebene 1 Skizze | Neuer Profil Bohrung Schnitt Szenen Bilder | Muster
a
a i o — ~ e ;X Semantische Abfrage X
- - QAT XOABOO @R o2 k(3 ’ ererenzen

B { 3 x Kérper /# Tug-verbund | Rippe ¥ Ringbiegung v -
"
34

@ B » i3,
, . [155] BIE

() STEP_242_CREO_10.PRT 2037 7

» -] Konstruktionselemente / 018
L. 500910_GREIFERBLOCK
%7 mport-ke Ip 5 gefriist |

~ 7 Anmerkung 1

Fexible Modelierung Live-Simulation Anwendungen

H
Familientabelle
3

= o

N BASELINEL
7 0AD499
N 0AD500
# oapso1
/N o0aps02 1 110
N AD505 o

/N Apsos_1 liffen =
/A Apso7 —/Rz063

/A Aps00
/N DATUM_TAG A E'L u I/ 104|A %

/) DATUM_TAG B
/) DATUM_TAG_C P —

A ers

A ep1a - 50
N AE_NOTED
/) DRV_DIM_DS2
/) DRV_DIM_DS6 i
&\ DRV_DIM_D60

f}é DRV_DIM_D64

&\ DRV_DIM_D66

/N DRV DIM_D67 | ( 0ADso (ANMERKUNGSELEMENT):F5 (ANMERKUNG_1)
&\ DRV_DIM_D68
/N DRV_DIM_D73
/N DRV_DIM_D74

&\ DRV_DIM_D75
/N DRV_DIM_D92 @

/N DRV_DIM_D93
&\ DRv_pIM_D98
/N DRV_DIM_D99
TS e

« » A Gut Oben Rechts  Schnitt A | Vorne |  Standard Alle

o E{Q" D & Flichen doer Anmerkungen fiir semantische Anfrage auswahilen. ” ~ |1 ausgewshlt | Alle -

Unterstitzung fur STEP AP242 fir in BemalRungsanmerkungen eingeschlossene zusatzliche Referenzen
12
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Tonnenfrasen fur Seitenwand und Bodenbearbeitung

Ball mill
Y, creo* Y~ Fr-R@-D- s ] T
Da GENIUS TOOLS ; - i !

Fertigung

Frésen Modell Analyse Anmerkungen Werkzeuge Ansicht Anwendungen Matepalestioac

Genauigkeit Verfeinerung Anzeige g Rohli I n r :
J Niedrig hd .. Verfeinermn Rohlingsanzeige:| Folge | Werkzeug: T‘ Messen: _\-"‘ Rohlingselemente: g‘ ¥ Simulation abspij
| | Verfeinerung anhalten Werkzeugweg: uﬂ‘ Bearbeitungsmodell: r,“j‘
Vergleichen Schnitt Einstellungen Eigenschaften
S
g
2° Il 1 @ + L7 ! Xx
— e o 4 &G P @, j\_ e /A& Q o o -JE
w: EH B =Sh

f'

] 500100_BACKE_MFGASM
v @ sammelflachen 2)
[ NC_RECHTS
LJ NC_OBEN
L NC_VORNE
pEyNTT
& FSETPO
v [[F FRAESEN-5-ACHSEN
3 Aot

+ (3 500100 LEICHT.PRT
L acso

» (7 500100_BACKE_ROH.PRT

» 3 DMU_125-TABLE.ASM

v Y oroio (FrAESEN-5-ACHSEN]

(55 Frasfenster 1 [Fenster]

T v Kurzes, stabiles Werkzeug fir tiefe Taschen
4 «}2. Hgz-Restschruppen 1 [OP010] - = . -
mit hoher Zustelltiefe je Schnitt / Spur

» <\,J 3. Hgz-Schlichten 1 [OP010]
v oJ 4 wand-schlichten 2 [oPO10]

= L2 Standard Alle *

o Elkeine Beziehungen wurden fir dieses Modell definiert.
) @ [ - hi G i
Uo & ausgewahlt eometrie

Bessere Oberflachenqualitat, kurze Bearbeitungszeit | Unterstlitzung von Frasvolumen fur HGZ Schnellfrasen
HGZ = Hochgeschwindigkeitszyklus (HSM High Speed Milling)

Barrel mill

N

i
i

13
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Creo Simulation Live — Konstruktionsbegleitende Berechnung

(Jcreor ] & = B e < !‘d e 5 O ¥ O v ¢ F _‘_;__ @~ 22 :{‘\ ¥ 900801_HALTER (Aktiv) D:\INNEO\Caddepot\kraab\parametric\data\Creo10\library_dir\Branchen\Maschinenbau\500100_Monta

Integrierte ANSYS-Technologie
Datei Analyse Anmerkungen erstellen Werkzeuge Flexible Modelierung Live-Simulation Anwendungen GENIUS TOOLS &g 4
+ A PNWN KRQEFAHAE U B - A &2 4 M O < K o in Creo Parametric

Simulation | Simulieren Kontakt | Fest Verschiebung Zylindrisch Kugel Planar | Kraft Moment Druck Gravitation Zentrifugal Lineare Temperatur Konvektion | Warmefluss Warmestrom | Abweichung Verformung Si i jekt-

hinzufiigen v *: Beschleunigung priifen animieren ¥ Anzeige Taster
Studie ¥ Setup Randbedingungen Lasten i Wiar Darstellungsoptionen Abfrage ¥

2

8° B @ Q *+ ! Xx Von-Mises-Spannung ¥

=T ARQRQAAIOABO DG AR /il e
= e

vhi EH# B , e '

Flache b
(s Simulationsstudien
v L Fuellstutzen

v [[A Randbedingungen

2076.3255
2
@Umgebung 184
| & Fixed1
v [+ Lasten 1 988
| Forcel
| e
- - e 7
e 28 || D | > i3,

) 900801_HALTER.PRT A
v i- Konstruktionselemente
» @, Materialien
¥ U] Korper (2)
» BASIS
» ¥ eIrTER
» h; Anmerkungen
» j URSPRUNG

0.3552

# GRUNDGROESSE
v STIRNRUNDUNG
/ TRICHTER
{1l Bohrung 1
¥ Rundung 2
: IJ Muster 1 von A_3
fill I/x_ID_300088
f])l IFX_ID_300183
¥ Rundung 3
-7 Anmerkung 1
7 Anmerkung 2

ol Fiche Teilen 1 -« » ’:’ Gut* Oben Rechts Vorne | Standard Alle

I @ [] | * Die Simulationsstudie "Fuellstutzen™ ist abgeschiossen. - Geometrie -

Echtzeitanalysen im Konstruktionsprozess
14
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Additive Manufacturing Extension AMX - Gitterstruktur

-

decreor 1BEEEREEUHMAO 0% 473035~ sz [, ¥ 900801_HALTER (Aktiv) D:\INNEO\Caddepot\kraab\parametric\data\Creo10\library_dir\Branchen\Maschinenbau\500100_Monta: — & X Starke der Gltte rstru ktur

Datei Model Analyse Anmerkungen erstelen Werkzeuge Ansicht Flexible Modelierung Live-Simulation Anwendungen GENIUS TOOLS Co N A
Jda T | ¢ O Fitle & fov AL 0 4 o preh = Rundung v {) Schriige ¥ ~~ | o EAN d= 1 N 1
gt B H O (@B /7 YAITE @ | ([ DBt g M SF i, E wiIrd uper das =rgepnis der
= v % | Astyle [ o opy e 5 & ZugKE ¥ < Jfase ¥ | Schale G EZp@ o [
Regenerieren 5 a Freistil 3 Ebene Xx Skizze | Neuer 1 Profil P i Vo Bohrung = Rigbicg Schnitt Szenen Bilder | Muster 8 A E} Famifientabelle - Eﬂ . a -On ereC ne
% x v 7 st Kérper [ &g Vestum = dhin oS s il | 7 7 v ke 2 S” I Iul tl b h t
Operationen ¥ Flichen v Daten abrufen v Bezug ¥ Korper Formen ¥ Konstruktion ¥ Darstellungen Editieren ¥ Absichten ¥
2
B 2 oM AQQADAIOABOHE IR L343k T
@ ES@D| |»
7 -+
(J 900801_HALTER.PRT
v i- Konstruktionselemente

» &, Materialien
v ") xorper (2)
> BASIS
» *J emTER
» m; Anmerkungen
» .} URSPRUNG

» ' GRUNDGROESSE
¥ STIRNRUNDUNG

/ TRICHTER

» f Bohrung 1

» ¥ Rundung 2

» 11| Muster 1 von A_3
fill IFX_ID_300088
fiJl IFX_ID_300183

> ¥ Rundung 3

» 7 Anmerkung 1

» 7 Anmerkung 2

» [0} Fache Teilen 1
L Gitter 1

» (i Simulationsstudien

“« ap » ’:l Gut* Oben Rechts Vorne Standard Alle

Do gf U ® Korper Korper 2 (in Modell 900801 _HALTER) wird angezeigt. n v Geometrie v

Integrierte Designumgebung fir Ihren 3D-Druck.
15
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Generative Topologie Optimierung

Ocreor N2 EEE U H DT Y ST = - 52 [4)| ¥ 500708 _TELLER (Aktiv) D:\INNEO\Caddepot\kraab\p

Generatives Design

Erweiterung der
Anmerkungen erstelen Werlzeuge Ansicht Flexible Modelierung Anwendungen ?

ic\data\Creol0\library_dir\branchen\maschinenbau\500100_Montac — & X

. . .
N F&Fd ), X Konstruktionskriterien auf
l | B\ oF Z =) 2D S & = [x]
Studie rie il Ausgesd i Lasten Kontakt Masse | Konstruktionskriterien Studien- ‘Optimieren | Simulationsergebnisse Design ‘Optionen fiir SchilieBen " "
v Geometrie Geometrie v v hinzufiigen Einstellungen anzeigen generieren generatives Design R Otato rl SC h e Sym m etrl e
Setup Konstruktionsraume Physik ¥ Konstruktionskriterien ‘Optimieren Validieren ¥ Ergebnis ¥ ‘Optionen SchlieBen
8o i . R N |
Fil=) = @ @ - rox o |
- £ optimicrung abgeschlossen 1RQAAXTABOH @I LT rTRIDY
v e = 2] Zg DesignCriterial —
» 1_j semenarene ueom L 33547_ALMGA_SMN Konstruktionsziele [
=
Ausgeschlossene G 4 2. g !
M| (1) 2454 [ 6.318 kg (38.9%) Steifigkeit maximieren hd
v L Structurel c
E a.601 mm (23012) -
v [[& Randbedingungen L 5
-~ = i’ | s Einschrinkungsvolumen: 40 % (v
| & Lagerung i 00:25 ) e
- H- Lasten

Konstruktionsbedingungen
[ greifer
~ 7 DesignCriterial

» i ) Materialzuweisungs

z Konstruktionsrichtung: FIE:F15(MAX) A
v X
Kritischer Winkel: 45.000
Zusitziiche Informatior
Typ: il v: o
— = m [ER
e 2 |iE » o]

A-X:F. Rotatorische Symmetrie

? Varianten: 5
() 500708_TELLER.PRT

» iZ| Konstruktionselemente

[7 RECHTS_ZY

L7 OBEN_XY

L7 VORNE_ZX

'.[] Randbedingungen hinzufiigen ~
Materialien

Soax
» G Drehen 1

A Fase 2
]/l Bohrung 14

4 Fase 1
LI Muster 4 von Bohrung 4
» G MAX

4 33547_ALMG4_SMN

L\__} Materialien hinzufiigen

v

oK Abbrechen

 Generatives Design 1 Einfligemodus

0 @ O oo -

0 B - 1ausgewshit | Alle -

Optimierte Geometrie auf minimales Gewicht mit homogener Spannungsverteilung

16
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Generative Topologie Optimierung | Messung: hybrider Kdrper

e SR iz S IE ol . . Auswahlobjekt ,Hybrider

Datei Mechanismus Modell GENIUS TOOLS Analyse Anmerkungen Werkzeuge Ansicht Anwendungen Profilkonstruktion KeyShot 11 p e~ ?
- = - y s o« s

e

H Gespeicherte Analyse A ¥ Masseneigenschaften ~ [] Geometriebericht ¥ B Netzflache KO rper fu r M eSS u nge n
L% Alle ausblenden _; Kurze Kante & Schrage E Abweichwinkel X

:':E gDi(ke _T‘E‘j Globale Durchdringung ~ _S_ Krimmung ¥
Verwalten ¥ Benutzerdefiniert Modellbericht ¥ Messen Geometrie prifen ™ Konstruktionsstudie ™ Abfrage Sicherheit . . .
° > E
x AT M kt aktualisiert sich
- Y P LEEEELREEY YT eSSpunkKt aKtualiSiert SiC
vim: EHE| FB| > . . . . .
Einzelbild: -
’ - | o | bei Kinematik - Simulation
|
u Name: | MEASURE_DISTANCE_1 b

b 1% Anmerkungen 0 51 100

» § URSPRUNG LS <

+ [E) #500650_GREIFER_KPLASM 4 || » Referenz Optionel

» h; Anmerkungen ‘ PP [P » " GENERATIVE_HYBRID:500999_GREIFER_GTO_R
Kante:F26(RUNDUNG_9):500910_GREIFERBLOCK ID- [_Lade
v é"n

Geschwindigkeit: 4U (.5 D

T MECHANISM

» %, STARRKORPER
|8 GRAVITATION

» >4 VERBINDUNGEN

» G’ MOTOREN

Projektion: Hier ki

O Maxig,

, um Element

‘ Erfassen...

Abstand messen
SchlieBen

£ FEDERN = Ergebnisse ﬂ lss]
§¢ DAMPFER L
M Referenz Messen Wert Einheiten
P GUMMILAGERLASTEN
Alle Referenzen Abstand 17.6909 mm

W KRAFTE/DREHMOMENTE
) ANFANGSBEDINGUNGEN
(&) ABERUCHBEDINGUNGEN
v A anawvsen
X Greifeinheit (POSITION)
~ 4»| WIEDERGABEN
2\ Greifeinheit

4 Alle Referenzen &
Abstand 17.6909 mm

oK Abbrechen
Wereinfachte Dar

| * SpezialmaBanalyse erfolgreich abgeschlossen.
Ool @ [ ] | abstand = 17.6909 mm g M 7 2ausgewshit | Alle -

Reduzierung zusatzlicher Arbeitsschritte fir Messungen zwischen hybrider Kérper und Geometrie
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Kabelverlegung / Cabling

Hereoo 1222 E° Hhid W - o % 4 D@~ 3~ | v STEUERGERAET_600 (Aktiv) D:\INNEO\Caddepot\kraab\p ic\data\Creo10\library_dir\Anwendungen\Kabel\Anwendungen\Stey: — & X Verbesserte Darste”ung |m

Verkabelung Analyse Anmerkungen erstellen Werkzeuge Ansicht Anwendungen Profikonstruktion GENIUS TOOLS
= | r - E
2 xR~ X HF 2 U | P 13 05 Uy Uy & Modelbaum
3 = N = £ | w a @ Y&y ty | [x]
Kabelbaum Kabel MNetzwerk Biindel MNeue Trennen Feste | Position Positionen Freie Eig haften Durch P e Band Importieren Vergleichen Aktualisieren Stecker Automatisch Spulen Verkabelung SchlieBen
erzeugen verlegen verlegen - Referenz Linge ¥ entfernen Hohe v einfiigen X ausweisen ausweisen ¥ -
Kabelbaum ~ Verlegen ¥ Positionen ¥ Komponenten ¥ Kosmetik ¥ Logische Daten ¥ Informationen v | SchlieBen
- B
&= M a @ & : " ;X =
= A8 AA0QRBH @Gtk /D
& = .
vé S i | iy B || = =)
| =~ & X -
\ o) [=) ur P i Von it Iu Lange
& Kabel D i ’ ?
L .J RUND 4.000000 CNS_2843:A1 RELAIS_PT_100 218.521207
& KABEL_3A_ 2 SCHWARZ 4.000000 218.521207

Kabel-/Biindelsegment T

1.000000 CNS_2843:A1 RELAIS_PT_100:A1 218.521207
Kabel-/Bundelsegme

A Kabelposition ID

4 Kabelposition ID
» 7 RUNDL_02 1.000000 CNS_2843:A1 RELAIS PT_100:A2 213.223612
» 2 RUND:L_03 1.000000 CNS_2843:A1 RELAIS_PT_100:A3  206.137932

& FLACHBAND_SA_2_GRAU =
» _-n KABELBAUM_FLACH_01.PRT
v i{fo KBROL.PRT

» i-| Konstruktionselemente

& RrunD

RUND:L_01

7 RUND:L_02

7 RUND:L_03

& Kabelposition ID 216
-~ Ka:e:wsiﬁo" DL Arbeitskabelbaum: KBRO1
& Kabelposition ID 218
& Kabelposition ID 219
& Kabelposition ID 221
& Kabelposition ID 239 v| [ » [+ [ Gut vVome Oben Rechs Kabel | Standard Alle *

® Achsen werden nicht angezeigt.
a o s _
ﬁo (ﬁ D Kabel wird mit der richtigen Dicke dargestellt. 5]

Schnelles Infos zum Kabelverlegen
18



Creo Parametric 10.0 — Platform Support INNLC- -

That's IT.

Quelle: Hardware Notes - Creo 10.0 (ptc.com) Stand 05/2023

Platform Support

Operating System Operating System levels

Windows 11 Pro?®
Windows 11 Pro for Workstations?? Version 21H2
Windows 11 Enterprise®®
Windows 10 Pro 64-bit Edition® Version 20H2
_ Windows 10 Pro for Workstations 64-bit Edition? Version 21H2
Microsoft  windows 10 Enterprise 64-bit Edition? i
Version 22H2
. 1
Windows Server 2022 Base OS
. 1
Windows Server 2019 Base 0OS

NOTES

1. Windows Server 2019 and 2022 are supported in Batch Mode only and are not supported on Creo+ or Creo Schematics.
2. PTC has not tested and does not support the Resilient File System (ReFS) with Creo.
3. Creo 10.0.0.0 IPv6 support is pending on Windows 11.

19


https://www.ptc.com/support/-/media/support/refdocs/Creo_Parametric/10,-d-,0/creo10_hardware_notes.pdf?sc_lang=en

PTC - Product Calender INNLC-

That's IT.

Quelle: Produktverdffentlichungskalender (ptc.com) Stand 05/2023

Nach Produktfamilie filtern (@ CPS-Versionen # Drucken

> Arbortext Produktfamilie

> Axeda Produktfamilie
> Codebeamer Produktfamilie

V Creo Produktfamilie

Suchen

Produkt Version * Veroffentlichungsdatum  Enddatum des Supports = Enddatum des erweiterten Supports
Creo Parametric v

Creo Parametric 10.0.0.0 11. April 2023 22. April 2027 Nicht verfligbar

Creo Parametric 10.0.1.0 Aug. 2023 Nicht verfiigbar Nicht verfiigbar

Creo Parametric 10.0.2.0 Q4 2023 Nicht verfiigbar Nicht verfiigbar

20


https://support.ptc.com/cs/release_calendar/index.html#_ga=2.249767695.822132008.1525792022-494019270.1525792022

Creo Parametric — Update Cadence INNLC-

That's IT.

New Plcm from Creo 8.0 - Unlform Four- Year Release Suppor’r

o E—— . Rt ) QCreodr

4-————940Cre05

b TR e e >@Creo 6

OCreo7_¢ © P = e - >

’ QCeo8p——mMmMm——— S - - >
QCreoQt S
QCreoIO ) O | BT D 8. o8 2 >
[« JOCRRR e s e <

> Maintenance releases every 3 Months
-------- > Reduced maintenance releases as needed

21



Creo Data Managment — Compatibility Roadmap

Quelle: Creo Data Manaaement Compatibility Roadmap (ptc.com

Windchill Windchill Windchill Windchill Windchill
11.0 111 11.2 12.0 121
Creo Compatible Compatible Not Not Not
with Creo 5.0.0.0 & with Creo 5.0.1.0 & . . .
5 _01 11.0 M0O30 CPSO7 11.1 Mo10 Compatible Compatible Compatible
Creo | comtte, | pommatte, | sommatte, | e
wi e o.LLu Wi e .U U Wi reg o.UT. = =
6.0 11.0 M030 CPS14 | 11.1 M020 CPS02 11.2.0.0 Compatible Compatible
CFED Not _Cumpatible _Cumpatible Cumpatible _Cumpatible
1 Compatible with Creo 7.0.0.0 & with Creo 7.0.0.0 & with Creo 7.0.1.0 with Creo 7.0.6.0 &
7.0 11.1 M020 CPS11 11.2.1.2 & 12.0.0.0 12.1.0.0
Creo Not Compatible Compatible Compatible Compatible
1 Compatible with Creo 8.0.0.0 & with Creo 8.0.0.0 & with Creo 8.0.0.0 & with Creo 8.0.2.0 &
8.0 P 11.1 M020 CPS17 11.2.1.7 12.0.2.0 12.1.0.0
Creo Not Not Not Compatible Compatible
. . . th C 9.0.0.0 ith C 9.000&
90 Compatible Compatible Compatible wi &TEE. 25 wi ;S_C;,_ 10
Creo Not Not Not | Compatiblewn | Compatibic uir
10.0 Compatible Compatible Compatible 12.0.2.10 12121
CFE o+ Not Not Not Compatible with Compatible with
Compatible Compatible Compatible Creo+ & 12.0.2.10 Creo+ & 12.1.2.1

INNLC-

That's IT.
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https://www.ptc.com/support/-/media/support/refdocs/Creo_Parametric/compatibility/CreoWindchillCompatiblityRoadmap.pdf?sc_lang=en

Creo Parametric 10.0 — Supported fileversion

INNLC-

That's IT.

Quelle: Article - CS134024 - Supported version of various external file formats in Creo Parametric (ptc.com)

Data Exchange Versions Support

Autocad
DXF (.dxf)

CATIAVa (
.model .exp
.session)

Open
(Unite)

N/A

N/A

N/A

NAA

Yes

Import

12

Up to 2018
(70.00)

Up to 2018
(7.0.0.0)

R14, R15

Upto 425

Rioto R21 &
V5-6R2012 [R22]
to V5-6Rz019
[Rzg] (7.0.0.0),
V5-6Rz20z0
[R30]

Export

12

12 - 14, 2000, 2004,
2007, 2010, 2013,
2018 (7.0.0.0)

14, 2000, 2004, 2007,
2010, 2013, 2018
(7.0.0.0)

R14, R15

419

Ri6to Ra1 &
W5-6Rzo012 [R22] to
\5-6R201g [R29]
(7.0.0.0),
\5-6Rz020 [R30]
(7.0.1.0),
ONLY V5-Rz5 - R30
V5-BRz2015 - V5-

ADananl (72 )

Open
(Unite)

N/A

N/A

N/A

N/A

Yes

Vae

mport

12

Upto 2018

Up to 2018

R14, R1g

Upto4.zs

Rio to R21 & V5-

BR2012 [Rz2] till

V5-6Rz2020 [R30]
(8.0.0.0), V5-

Export

12

12 - 14, 2000, 2004,
2007, 2010, 2013,
2018 (8.0.0.0)

14, 2000, 2004, 2007,
2010, 2013, 2018
(8.0.0.0)

R14, R15

419

ONLY V5-B25 - Rao
IV5-6R2015 - Vi5-
6R2020] (8.0.0.0),

ONLY V5-Ras -

Daa Ne_RDanac _ Voo

Open=
(Unite)

NAA

N/A

N/A

N/A

Yes

Vae

Import

12

Up to 2018

Up to 2018

R14, R1s

Upto4zs

R1io to R21 & Ws-
GRzo1z2 [Rzz2] ill
\5-6R2021 [R31]

Export

12 - 14, 2000,

2004, 2007, 2010,

2013, 2018
(9.0.0.0)

14, 2000, 2004,
2007, 2010, 2013,
2018 (9.0.0.0)

R14, R15

419

ONLY \/5-Rzs -
R31[Vs-6R2015 -

V5-6Rz021]
e Yaatailma L IR

Open
(Unite)

N/7A

N/7A

N/7A

N/A

Yes

Vae

Import

12

Up to 2018

Up to 2018

R14, R15

Upto4zs

Rio to Rz1 & Vs-
6R2012 [Rz2] till

Export

12

12 - 14, 2000,
2004, 2007,
2010, 2013,

2018 (10.0.0.0)

14, 2000, 2004,
2007, 2010,
2013, 2018

{(10.0.0.0)

FH14, R15

419

ONLY V5-Rz26 -
R3z [V5-6R2016


https://www.ptc.com/en/support/article/CS134024?source=ArticleViewerOthersLiked&sourcearticle=CS339031
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