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Vorstellung der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
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Forschung im Verbund
Definition und Treiber

Definition

M Kooperative, zielgerichtete und interdisziplinare Forschung und
Entwicklung

B Branchenubergreifende Kooperation mit anderen Unternehmen bzw.
Forschungseinrichtungen

Treiber Ll i 3 -IL

W Kurzere Innovations-/Produktlebenszyklen

Globaler Wettbewerb
Zusammenwachsen verschiedener Technologiefelder

Zunehmende Dynamik und Komplexitat im Innovationsprozess

Insbesondere fur KMU ist es aufgrund beschrankter Ressourcen
schwierig, die Chancen neuer Technologien zu nutzen
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Forschung im Verbund
Nutzen far Unternehmen

Netzwerkkooperation zur
® Erhohung der Innovationskraft und Wettbewerbsfahigkeit

B Minderung technischer/wirtschaftlicher Risiken bei
technologiebasierten Projekten

W ErschlieBung neuer Kundengruppen

W Verbreiterung der verfligbaren technologischen Basis

® Bundelung von Know-how (z.B. Uber Trends in Technologien
und Markte)

B Koordinierte Zusammenarbeit mit anderen Unternehmen und
Forschungseinrichtungen

Abstimmung von Entwicklungstatigkeiten aufeinander

m Aufbau von Wertschopfungsnetzwerken
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Forschung im Verbund
Erfolgsfaktoren fir Netzwerke

®m Klare Formulierung der Zielsetzung

Interdisziplinare Zusammensetzung
der Beteiligten

®m  Vertrauen und regelmal3ige
Kommunikation

M Qualitat und Klarheit der
Vertragsgestaltung

B Qualitat der Ressourcen im
Kooperationsprozess

, Win-Win-Situation” fur alle Projektpartner

Vermarktung der Projektergebnisse
Forderung

Effizientes Innovations-,
Kooperations- und
Netzwerkmanagement

Raumliche Nahe
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk Footware Innovation Network
} [ VDI|VDE|IT }

Forderprogramm und Projekttrager

Forderzeitraum
® Phase 1: 01.09.2015 bis 31.08.2016
M Phase 2: 01.01.2017 bis 31.12.2018 (geplant)
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation

Kooperationsnetzwerk FIN

Regionalisierung:

Regionale Standorte flr Know-How,

Fertigungsstrategien und Fertigungstechnologien

Kurze Lieferzeiten

Flexibilisierung:

®m Reaktionsfahigkeit auf Anforderungen und

Wunsche der Kunden

Flexibilisierung der Produktion

Personalisierung:

Individuelle FuBerfassung
MaBanfertigung

Geschaftsprozesse ausgerichtet auf
Winsche jedes Kunden

Einbindung orthopadischen Fachwissens

v, |
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation

Kooperationsnetzwerk FIN

Entwicklungspotenziale:

B Digitale Abwicklung von Prozessen
M Flexible Fertigungsstrategien

M Neue Fertigungstechnologien

B Intelligente Produkte

\/ —"

71

Wirtschaftliche Perspektiven:

®  Erhohung der Wertschopfung
W Starkung der Wettbewerbsfahigkeit
W Aktives und attraktives Marketing

| 7
Generative Fertigung \‘ A

- individuell - w&, ~

- skalierbar

Digitales Modell "}
- FuBhaltungen 5
- Anpassungen

Scan
- Form
- Druckverteilung

schnelle Lieferung:

~ ) - kurzfristig = . :

w Kundenzufriedenheit
- Kundenbindung
- positives Image

Service und
Kundenbindung

Vorauswahl
- Farbe
- Design

1= 1 = Kundenwiinsche
I, i - individueller Schuh
-~ - schnelle Lieferung
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk 3D-Composite Print
} [ VDI|VDE|IT }

Forderprogramm und Projekttrager

FOrderzeitraum
® Phase 1: 01.11.2015 bis 31.10.2016
M Phase 2: 01.01.2017 bis 31.12.2018 (geplant)
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk 3D-CP @ 3P

Herausforderungen
® Zunehmende Produktindividualisierung und Variantenvielfalt
®m Verfahrensbedingt hohe Fertigungskosten

M Sehr komplexe Reparatur von CFK-Bauteilen

Folgen

m  Konkurrenzfahige Fertigungsverfahren bedurfen neuer Impulse

® Hohe Werkzeugkosten und manueller Aufwand
m | Entsorgen statt Reparieren”
Zielsetzung

M Entwicklung neuer Fertigungstechnologien

B Kombination der Vorteile faserverstarkter Kunststoffe und additiver
Fertigung

W Starkung der Wettbewerbsfahigkeit
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk 3D-CP o SEP

Flexibilisierung

B Reaktionsfahigkeit auf Anforderungen und Wunsche der Kunden
B Flexibilisierung der Produktion
Automatisierung
®m  Wirtschaftliche Fertigung kleiner LosgroBen
M Reduzierung manueller Arbeitsschritte :
Bauteil
Ressourceneffizienz

W Reparaturverfahren fur ein breites Spektrum an CFK-Bauteilen

3D-Druck

B Funktionsintegrierter Leichtbau

B Kaum Verschnitt 'dee CAD-Modell

o -
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk 3D-CP

% 30-CP

Additive Fertigung mit Kunststoffen Faserverstarkte Kunststa
+ komplexe Geometrien

+ individuelle Bauteile
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk 3D-CP @ P

Additive Fertigung mit kontinuierlich-verstarkten Faserkunststoffverbunden
B Integration von Faserwerkstoffen
W Ziel der Endlosverarbeitung von Fasern

W |deal am Lastfall angepasste Verwendung von Fasern

PRINTER
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk Elektronik-Nachserienverftigbarkeit

nnnnnnnn

Forderprogramm und Projekttrager

Geforders durch:
Bundesministerim
VDI|VDE|IT
ifgrund eloes Beschlusses

FOrderzeitraum
B Phase 1:01.01.2014 bis 31.10.2014
B Phase 2: 01.01.2015 bis 31.12.2016
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk E-NV x E-NV

O ELEKTRONIK-NACHSERIENVERFUGBARKEIT

Problemstellung

M KuUrzere Lebenszyklen

M Kurzere Entwicklungszeiten

B Anwachsende Variantenvielfalt
Folgen im Reparatur- und Servicefall

B Komponenten bereits nach wenigen Jahren am
Markt nicht mehr verflgbar

B Instandsetzung kostenintensiv

Zielsetzung

W Verlangerung der Produktlebenszyklen
hochwertiger Konsum- und Investitionsguter

\

Z Fraunhofer

IPA



Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation

Kooperationsnetzwerk E-NV x E-NV

O ELEKTRONIK-NACHSERIENVERFUGBARKEIT

Betroffene Investitionsguter (u.a.)

B Schienenfahrzeuge

®  Flugzeuge .

® Nutzfahrzeuge werthaIFlg

= langlebig

B Maschinen und Anlagen i _ hochpreisig
Betrachtete Sichtweisen - = g8 komplex

B Kundensicht, kein Nachschub

fr Betrieb oder Produktion
M Herstellersicht,

)

Kundenunzufriedenheit und
evtl. hohe Kosten

Obsoleszenz ist unausweichlich, deshalb ist eine sorgfaltige

Planung n6tig um die Auswirkungen zu minimieren.
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Netzwerkprojekte der Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
Kooperationsnetzwerk E-NV x E-NV

O ELEKTRONIK-NACHSERIENVERFUGBARKEIT

F&E-Projekt: Modulares AC/DC-Stromrichtersystem:

— Energie
e« [nformation und Kommunikation

KMUs e,

MODULARES AC/DC- 8l
STROMRICHTERSYSTEM

Privathaushalte GrolBverbraucher
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Zusammenfassung und Ausblick

M Innovative Strategien

M BranchenUbergreifende Kompetenzen

B Praxisorientierte Ansatze

®  Know-how-Ausbau

®  Gemeinsame Ideenfindung

B Expertenwissen

B Neue Koopergt
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Zusammenfassung und Ausblick

Vermarktung der Netzwerke

A.Wé Footware
. 7 Innovation
Erweiterung der Kompetenzen durch neue J" T
Netzwerkpartner 4\

Ausarbeitung von F&E-Roadmaps
Umsetzung von Forschungsideen

("\‘ KOOPERATIONSNETZWERK
I\t

() _
O
Weitere Informationen und Ergebnisse zu den FD-% BMPE BITE PRI

Forschungsnetzwerken sind unter folgenden
Weblinks abrufbar:

www.3d-cp.de

www.footware-innovation.de E NV
\363 www.e-nv.de

ELEKTRONIK-NACHSERIENVERFUGBARKEIT
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Vielen Dank fiir lhre Aufmerksamkeit

Fraunhofer
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Robert Muller
Dipl.-Ing.

Fraunhofer-Projektgruppe Prozessinnovation
UniversitatsstraBe 9 | D-95447 Bayreuth

Telefon: +49 921 78516-411 | Fax: +49 921 557305
robert.mueller@ipa.fraunhofer.de

www.regenerative-produktion.fraunhofer.de
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