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Wir bauen Maschinen fiir besondere Anforderungen.
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INNEO Start Up Tools
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Toolbox Schaltflachen
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e - - Familientabelle komplett in
Bibliotheken Auswahllisten P16 Fisi el Al e

- Flir Anwender nur Vorzugsreihe
Datei Editieren  Ansicht gmlﬁingen Analyse Info Applikaionen Starup TOOLS Iu;ns Eenster Hilfe ; &
inzEsaaio - BBLweGNn DrFcanstaiies  Sichtbar

TBX: not loaded

oo, ) - Funktionen: 6ffnen, einbauen,

b CI—TTT ) kopieren, kopiert einbauen

Gemeinsame Ordner ‘ ‘

(] in Sitzung
& winachill Ablagefacher
&% Workspace

[#] Desktop

£ Meine Dokumente

@ hoyer20

% Arbeitsverzeichnis
Netzwerkumgebung
il BIBLIOTHEKEN

(& Manikin Bibliothek

24 Favoriten

s Vorschau

e Auswahl-
kriterium

stige_Mechanik Steinel

Innendurchmessar
MMER.

Auswabhlliste

STEINEL_SZ_! -14_
STEINEL_SZ_8563-17_INST .
STEINEL_SZ_8563-21_INST gl

STEINEL_SZ_8563-26_INST a e I n I l l e
STEINEL_SZ_8563-31_INST

STEINEL_SZ_8563-37_INST

STEINEL_SZ_8563-

var name (= | STF e
P s - Parametersatz
ARTIKELNUMMER | = |SZ 8563.11
undefined |=
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Bibliotheken

. J=[ 1)« data » hoysut_cepS » bibliotheken »

b Brenne Neuer Ordner

Auswahlliste - Dateien

HOY_Kaufteile » Sonstige Mechanik » Steinel

58 STOOLS (WSRY-INNEQ-PDIM) (Q:)
L addons
& cenfiguration
b data
.H hoy_sut_cep5
| bibliotheken
| beispicle
| Boxen_Paletten
L dummy
| HOM
i HoT
i HOV_Kaufteile
| Beschriftung
|i Fuehrungen
1 Kugellager
1 Motaren
| Pneumatik
L. Sensoren_Elektrik
| Sonstige Mechanik
l] Ganter
| Glacier IHG
.ﬂ Itern_und_Paletti
M Kipp_und_Norelem
L Misumi
b sMmC
| Steinel
. Torwegge
() HOV_Layout
| konstruktionselemente
L 6 Elemente Offlineststus: Online
Offline verfugbar: Nicht verfagbar

1= steineloml = 05.07.2010 11:40 XML-Dakument 1K8
[ steinel_sz_8563-%cpg 05.07.2010 11:41 IPEG-Bild 4K8
1 steinel_sz_8563-chet 05,01 2000 T st 1KB
[ steinel_sz 8563-cxml 05.07.2010 11:47 XML-Dokumient TKE
E 4 Thumbs.db 1507 Data Base File 5KB

PTC-
Bibliotheksmen

INNEO-
Bibliotheksmeni

grafisch, multilingual

Vorschaubild

Variantenliste
Vorzugsreihe

Familientabellen-
Userinterface /
Parameter

Systemdatei
Windows
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Bibliotheken Suche
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Modellkonfigurator
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Modellkonfigurator fiir Rohteile
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MultimaReditor
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Parametermanager

neuer_|

MOde I I name e | nfuge N Uberpriifung Syntax

.: Materialdatei auswahlen

Automatisch lUber Beziehungen

Auswabhllisten fur alle Parameter

31.08.2011

I —— o
funden zeicmungerne Aktuelles Datum einflugen
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Bibliothek pflegen g P o ot ks e

Neuen Ord ner Datei Bearbeten Ansicht Favorten Extras 7

Quu- Q- ¥ j:\-mi[i“;m

erzeugen e [ Qdtabon st_lobictrebenor

Ordner
@ (L) Eigene Dateien
= i Arbeisplatz
& Se Lokaler Datentrager (C:)
# 5 DVD-Laufwerk (D:)
@ 3 Konstruktion auf "inneosvr” (K:)
& 5% Pool auf "mainsvr” (P:)
I (= 2 Stooks auf “Inneosvr” (Q:) J
& ) confiquration
2 £ data
£ 2 hoy_sut_de
& (2 bibliotheken
# () beispiele
# 3 dummy Neuen Ordner an der Stelle
& 2 Hom erzeugen,
ER=]HoT an der er erscheinen soll
= (2 HOY_Kaufteile
B [ Fuehrungen

& () CONTRINEX
@ () FARNELL

® I 16Us

@ () INDEV

@ (2 LUMBERG
# | MURR

@ 1) NORKA

@ 22 PEPPERL

@ () SCHMERSAL
& ) sl

z.B.: Q:\data\hoy_sut_cep5\bibliotheken\Rohteilel\sonstige_Rohteile
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Bibliothek pflegen Neuen Ordner erzeugen

= neuen Pfad in Pro-E anlegen
hierzu im Browser den Pfad Senscren Elektrik einstellen

Em’} # Sensoren_Elektrik
k@ /balluff

BALLUFF

& Il bype /Daumer

I—NUW german [BAUMER

4. # % 3 Bi/nopla ] | T display

engli h[:—‘
i german [BOPLA|
A ’_@SCh _l i { ¥ display
Pfad wie rot eingerahmt ausfullen

Editor-Fenster speichern und schlielen

Windows Internet Explorer

1 Q:\datalhoy_sut_deibibliotheken\HOY _Kaufteileisensoren_elektrikiSensoren_Elekbrik.xml
) Q:\datalhoy_sut_delbibliotheken\HOY_Kaufteilelsensoren_elektrikiSensoren_Elektrik.mnu gespeichert

Meldung bestatigen
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Bibliothek pflegen Teil einpflegen

Teil im Pro-E 6ffnen

z.B. HOT-2010-03-10-0|

Pfad &ffnen, wo es abgespelchert werden soll i
ey =W i | | =T Eintrag erzeugen

vv |&° '=g@ %) [ M gipliotheksviewer

8| [hot-2010-03-09-0.prt J ¥ @ dsplay

D’: | Schr|Mutt|schei] .,tl"lEuhrD Dreh|Profil |Sens-Elal] —=
BIBLIOTHEKEN HOT HOT-2010 MM Q englislyeuen Eintrag unterhalb einfﬁgeﬂ

german |Flanschplatte 12 Pr.5 40 liegend aufPr. 8 80

@ Profil _5
‘ —
Q‘@ @ hot-2010-03-01-0.prt _ )
1= Flancchnlatte 10 40x40 stehend auf 40 neuen Eintrag ausfullen
¥ # #HOT-2010-03-10-0.prt | W Fdisplay
english i#

german ]Flanschp]atte 10 20 x 20 steh. auf 20|

a

2-03

B xml-mnu-Editor

S elchem am Ende nicht vergessen !

(wenn erforderlich) T iAktuelle mnu-Datei speichern

german™

Sprache auswahlen

e . Editor speichern und Fenster schlieRen
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Bibliothek pflegen

Teil einpflegen

Pfad fiir HOT-2010-03 wiederholt einstellen
(dadurch wird Ansicht aktual13|ert)

52
oz
P
|

| El| o)
[AQ a3,

v

=, =, 3) [ Mgibliotheksviewer s
| Schr|Mutt]scheil wtuhE:hrb Dreh|Profil| Sens-Elek|

BIBLIOTHEKEN HOT HOT-2010 hot-
& Profil_5

@ hot-2010-03-01-0.prt
~_| Flanschplatte 10 40x40 stehend

-1 hot-2010-03-02-0.ort
|| Flanschplatte 12 Pr. 5 40 liegend

HOT-2010-03-10-0.prt
Flanschplatte 10 20 x 20 steh. at

Bild fiir Bibliothek erzeugen
Teil am Bildschirm ausrichten und einpassen
Hintergrundfarbe weil} einstellen

mit Doppelklick HOT-2010-03-10-0.prt anwahlen

Blld wird sofort ibernommen

=4

E

e L P

UL EWAY W WE WIpTE

l | Flanschplatte 12 Pr. 5 40 liegend au|

9 HOT-2010-03-10-0.prt
" | Flanschplatte 10 20 x 20 steh. auf 2
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Bibliothek pflegen

Symbole im Editor

1 |HOT-2010-03-10-0.p

t-2010-03-09-0.prt T eiay

0 Neuen Eintrag unterhalb einfiige
german |Fianschplatte 12 Pr. 5 40 liegend aufPr. 8 80

_l v display
|Eintrag lﬁschenl

Teil einpflegen

& anl-mnu-Editor

I TA\HOT-2010\hot-2010-03\HOT-2010-03.xml

Title  Spracheinstellung
english |Profil_s

german |Proﬁl_5

hot-2010-03-01-0.prt _! W display
@ english [=
german IF}anschpIatte 10  40x40 stehend auf 40

_] T display

J_Ihot— 2010-03-02-0.prt

english |#

german IFIanschpIatte 10 40x20 quer stehend auf 80

_I T display

english I#

germanIAnlage fuer Profil 40

_I O display

& S Neuen Eintrag unterhalb einfiigen|
= german IFIanschpIatte 12

Pr. 5 40 liegend auf Pr. 8 80



Prazision
Innovation
Automation

Bibliothek pflegen Auswahlliste erstellen

g TXT-Tabcreator it |
@_ﬂ/,@ hiip182.168.0.44:85abcreate eht o] x f o H 2

mell_befestigungssockel.txt family table as txt file

mell_befestigungssockel.xml famtab mode

preview TXT | open family
e ymbol name head in TXT file
¥ Jdimension d33 B B
| dimension d31 T ik
' [ dimension d32 H H
[~ jJuser paran‘pEZEICHNIJNG —— BEZEICHNUNG
ser paran'{ARTlKELMJMMEW-- = ARTIKELNUMMER
user pag’arrdSAGENUMMER = SAGENUMMER
[~ dimension de0 Senkung Senkung
| 'dimension d59 Senkung_Tiefe|Senkung_Tiefe
[ dimension |d58 Bohrung Bohrung
||~ ldimension ds2 Hoehe_nut Hoehe_nut
[ |dimension |d34 LK_Nut UK_Nut
. [™ dimension d35 Zwischen Zwischen
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Einbindung kundenspezifischer Programme

ERP-System-Schnittstelle

& =
MONTAGETECHNIK

|| [\Srv-ts1\PROESTUELIEXPORT\PROE_MODEL_NAME.csv

|\\S rv-ts1\PROESTUELIEXPORT \keine_sage_nummer.txt

Parameter auslesen / Liste exportieren

powered by

INNE=

SAGE-Export
fehlende SAGE-Nummern
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Einbindung kundenspezifischer Programme 1zul

7 TOOLBOX 2010 ¥ |

&) | nttp192.168.0.44:85/ [-[]x & =& B

=6 TOOLBOX o
e B AT gy e gt
Zoom 1:1

\Ansichtsname horizontale Achse

VORNEX
HINTEN X
RECHTS Z
LINKS Z
OBENX
UNTENX

Voraussetzungen
Die Grofie des Pro/ENGINEER Fensters sollte nicht verandert worden sein !

Der Modellbaum muss ausgeblendet werden !

Verwendete Auflosung

61  api

o Dk horoutale 100 Messlinie beginnt et in Modelhitsprane?)
i

00

‘Wert aus zoomhostname.cfg

Computer: HOYER20
Monitor: HP ZR30W (Walther)
Auflosung: 61 dpi 100mm
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