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PTC Creo 3.0 Benutzeroberflache

O Automatische Fensteraktivierung % Auswahloptionen:
y Ny : y s
O KontextmenU kann Uber Optionsment angepasst werden

O In Modellbaum suchen
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PTC Creo 3.0 Neue Moglichkeiten im Fehlerbehebungsmodus

O Konstruktionselemente umdefinieren
O Fehlende Referenzen werden angezeigt und kdnnen ersetzt werden
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Creo 3.0 Unite Consolidate: Modelle aus anderen CAD-Systemen 6ffnen

O Import-Direktschnittstellen im Basispaket
— Catia V5
— SolidWorks
— Inventor
— SolidEdge
— Unigraphics / NX
— Rhinoceros
— Neutrale Schnittstellen (Step/lges)

O Keine weitere Investition notig <

2
2

SolidWorks

Autodesk’
Inventor

O Export-Direktschnittstellen verfugbar
— Catia V5

— SolidWorks
— Unigraphics/NX
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PTC Creo Unite

Effektives Zusammenarbeiten in einer Multicad-Umgebung
O Einfach die gewlnschten Daten einbauen

O Modellbaum zeigt die Symbole des Ursprungssystems
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- 2Gruppe LOCAL_GROUP!
[ 4_453 TRAEGER ASM
[ 4_453_HAUPTANTRIEB ASM
[ 4_453_UMLENKUNG_2.ASM
(9 4_453_222 RIEMEN.PRT
[)P4_456_WAGEN_ANTR.ASM
(384 453 018_D_KLEMMHEBEL PRT
1194 453 020_LAGERBOCK.ASM
[J84_454_100_WELLENBOCK ASM
[J84_455_200_MITNEHMER ASM
[)%950_ENERGIEKETTE ASM
B Antrisbseinheit-+000201012_A00300.0148_ (PDB_000201012
» [C40Platzierung
L7 BG_RECHTS
7 BG_OBEN
7 BG_VORNE
/ DREHACHSE
HKS
S« ANTRIEBSEINHEIT-_-000201012_A00
S}importke ID 70
> ANTRIEBSGEHAEUSE _-000201012_A0
&} Antriebsgehaeuse-+000201012_A00300.0149_ (PDB_00020
%% ABDECKUNG-_-000201012_P00300_01
5] Abdeckung-+-000201012_P00300.0154_ (PDB_000201012_F
2 FLANSCH- -000201012_P00300_0155
» (5} Flansch-+000201012_P00300.0155_ (PDB_000201012_P00
6« ZAHNRIEMENSCHEIBE-_-000201012_P
5} Zahnriemenscheibe-+-000201012_P00300.0146_ (PDB_0002
$+MOTOR_E_-_-000201012_201012_900
» 5} Motor_s_-+000201012_201012.9000.01_ 1(Standard)
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Manikin  Werkzeuge Ansicht Anwendungen

4 oo Drehen |
e ©

1) Bohrung

o
PS5

a4
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Schnitt und Flache ~ Modelldarstellung ~
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() Parameter
Familientabelle

%2 Bemalungen wechseln
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asm.96 - PTC Creo Parametric
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Stuckliste

Untersuchen ~
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. * Gruppe LOCAL_GROUP wurde erfolgreich erzeugt.
8| @ o LOCAL_GROUP Gruppe in Modell 4_453 AUSSCHUB wird gezeigt

1ausgewshlt | Smart
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Intelligent Fastener eXtension (IFX)

O Intelligente Schraubverbindungen mit den dazugehdrenden Bohrungen

LIRSN= oy o= =T =] I IED-FRO-FIT- x|~
Dateir | Modell StartupTOOLS Analyse Anmerkungen erstellen Rendern Manikin Werkzeuge Ansicht Anwendungen Model Processor 2P0
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o= B i = S punkt - i) Bohrung - = = B X *
Regenerieren Einbauen Erzeugen Komponenten Ebene Skizze Profil ~ Ansichten Schnitt Bider Muster iientabelle ~ it Schraube Passstift
- - 5 - Ziehen B ) Formen ~ vyerwalten - - @~ - e = -
Operationen ~ Daten abrufen ~ Komponente ~ Bezug ~ Schnitt und Fliache ~ Modelldarstellung ~ Modifikatoren ~ Absichten ~ Untersuchen ~ Intelligent Fastener ~
—
m— . 7| xx | L
Q& |||, A i e
Katalog mm - i
Schraube H
IS0 4014 - 5.6 -
P: 1.000
E=rorhy M6 - % x 35000 - 7]
Seite1 ¥ [ DIN EN ISO 7091 =
Scheiben
O DIN EN ISO 7092
Seite 2 [V | [Z[Z2 DIN EN 150 7092 =
Scheiben
O DIN EN ISO 7092
Mutter [vf [ 1S04032-6 -

4 2D-Vorschau

Vorschau Abbrechen

- » + Gestell_Kanten Stacker Umlenkung

* Teil 1504014-M6X35-5_6 wird angezeigt. = =
o @ o position der Schraubverbindung auswahlen. L] M 1 ausgewihlt Smart -
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Mathcad Express / Engineering Notebook

O Vollstandige Integration in PTC Creo Parametric

Nt dnw Y R PTF I -FE -z~ O O = # PTC Mathcad Prime 3.1 - PRIME31EXAMPLE_KBB_AD2000.PRT [=]=] ¢ |
Datei~ | ModellStartupTOOLSAnalyse Anmerkungen eRendernWerkzeugeAnsicht Flexible ModellAnwendungen Model Processc™ £ (7] Re Eingab Fur Matrize Dia Mathematisch Textfor Bere Do Res 2
U = Q) & 7 . E o = R 1 B A -
; @2 o 2ol A TIREEE R =% 7 o ®m B
q - o~ - B =, I
Regenerieren Freistil Importieren " Ebene :{[ Skizze Profil "J Bohrung Schnitt Bilder Muster o || [ u
- 7 by b & =R e - v
: & o g Operatoren und Symbole = Stil  Einheiten = Zwischenablage
Operationen v Flichen -~ Daten abrufen ~ Bezug v Formen ~ Konstruktion ~ Schnitt Editieren ~ Absichten ~ v b4 = A
Bereiche
ala g + AEIEA =
% [% 4, iRl Mo T Unbenannt [ PRIME31_EXAMPLE_KBB_AD2000 7

Creo Engineering Notebook (ab PTC Mathcad Prime 3.1 und Creo 3.0 MG30)

AD Merkblatt B4

Wandstarkeberechnung eines Korbbogenboden

Gegeban:
Eingang aus Creo CAD-Modell:
Typ Name Beschreibung MCAD-Variable
MaB D_AUSSEN AuBendurchmesser [mm] MCAD_DA
Parameter  P_BERECHNUNG Druck [MPa] MCAD_P
_Parameter  ZUGFESTIGKEIT Zugfestigkeit [MPa] MCAD_K
Y —25 ST
Korbbogenbaden |MEADLDA = 2.5 2 .
DIN 28013DIN 28013-2500x18-1 MCAD P 4000000 Pa ; 4
$235JRG2 : e
= MCAD K:=310000000 Pa. —|panastanes
V=1 76 ms Aufsndurchmesser Da
) Korrossionszuschlag: ¢ 1.5 mm
Toleranzzuschlag: ¢2:=1 mm
MATHCAD - Berechnung SchweiBnahtfakior: 8
Sicherheitsbeivert: =
Aukendurchmesser 2500 [mm)] Gﬁ"dls oy -
Wandstarke fiir Crep CAD-Modell:
Druck 400q [Mpa] Typ Name Beschreibung MCAD-Variable
ZUQfSSUQKB“ 310.000 [MPa] MaB S_WANDICKE  Wanddicke [mm] MCAD_SR
%
Wandstérke 18 [mm]
Losung:
Anzeige EingabegroBen AuBendurchmesser: Da:=MCAD DA=25m
in anderen Einheiten: Druck: ICAD P p=4 MPa p=40 bar

Zugfestigkeitswert: MCAD K=310 MPa

Wandstarke: sr=— — P/ 4cl4e2
v

‘Wandstirke gerundet:

sr=17.53 mm srgi=Ceil (sr,mm) =18 mm
Ergebnis fir CAD

MCAD SR =srg=18 mm
SAC o Standard Alle

* Notiz Teilnotiz in teil PRIME31_EXAMPLE_KBB_AD2000 wird gezeigt.

ga @ e schattiertes Modell mit Kanten wird angezeigt ° # Anmerkung 1/6 ® | Suchen: Ersetzen durch: Optionen =
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3D-Druck

O Stratasys Connex Printer

ACHSTRAEGER_03 (Aktiv) file:/ic:/stocls/data/creod/bibliotheken/Branchen/Fermenbaulrolly-toys/farmtrac_jd_6210r/achstraeger_03.prt.124 - PTC Creo Parametric

= B =2
Datei~ | 3D-Druck ~00
'S ic Pri v = = o oo o = a &= = 1
‘% Drucker| Generic Printer k.. STL-Auflésung 0.040000 ~ _i# Automatisch positionieren ./ Schriigenwinkel |90.00 - ” D hH El
M material
| S [ —————— Baukosten Druckbarkeits-Validierung Schnittfunktion Kopie SchiieBen
@ Oberflichengiite 7] skalieren 1.000000 - Positionieren A# Supportmaterial anzeigen e s - speichern
Drucker und Materialien ~ u Modell einrichten ~ Positionieren Supportmaterial Validierung Fertigstellen SchlieBen
Al Supportmaterial anzeigen & }0 |

Supportmaterial fiir den Druck anzeigen

-« » |+ | Standard Alle
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GENIUS TOOLS'™'

GENIUS TOOLS Quick Access

O Ring Menu mit benutzerdefinierbaren Befehlen

-~ -~ ELed L P -= |+
B =
= EEJ r = ’;- Datei~ | Modell = Analyse Anmerkungen erstellen Rendern Werkzeuge Ansicht Flexible Modellierung Anwendungen >0 @
1 6 4e @ 5] Asye £ = / Achse 7 4 oo Drehen fil Bohrung =/ Schale | d= &
(52 me H? (s, = g @ [ 7 U !
ie L 2, Hae O’ - = [Fiillen = { X% Punkt ~ & Zug-KE ~ Y Rundung ~ £ Rippe - . =8 . 0=
] - s Regenerieren Freistil Importieren Ebene | skizze Profil Schnitt Bider Muster Familientabelle
| = = 3 52 . hg 3 k) - . ] #ug-verbund Fase - - - L1
& d 4 4 == Operationen - Fliiche ~ Daten abrufen ~ Bezug ~ Formen ~ Konstruktion - Schnitt Editieren ~ Modellabsicht
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o o -
| &- 5
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-
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= L
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. - S
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Lo = e 0 ,
L oY
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| - - = g -
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Wereinf Darst auf Anfrage: §

Baugruppe Skizzierer e

. * Schattiertes Modell mit Kanten wird angezeigt
8o @ Durch KE 8 (KORPER), Modell 4_451_158 VERSTELLPLATTE erzeugte Kante wird gezeigt. 1]

1 ausgewshlt Smart -
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GENIUS TOOLS Forms

O Formularmasken zur Steuerung von Bauteilen und Baugruppen

EeEsprececahdaw Y IEPDTR20-9BT=x
Datei~ = Modell = StartupTOOLS Analyse Anmerkungen erstellen Rendern Werkzeuge Ansicht Flexible Modellierung A d Model Processor
=1 [ Style = 3 / Achse 7 4 o Drehen = Rundung ~ _{ Schrige ~ i d= (]
@ Asve of @ P Jij Dnmieen B i & |
[ riillen 5 14 % punkt v {1 Zug-KE ~ ) Fase ~ =/ Schale . 2 @[5
Freistil Importieren Ebene Y Skizze Profil Bohrung Schnitt Bilder Muster Familientabelle
O xx # Tug-Verbund “ I Rippe ~ Ringbiegung v v %A
GENIUS TOOLS Forms X Konstruktion ~ Schnitt Editieren v Absichten ~
R b Tl ~ D @ # g o+ !Xk |9y
LR CIEYEYr I e F E R AR S

di

di

o

di

() FITTING_MF

Einschraubseite
[V Ja/Nein
G1/4
15
3.000000
2.000000
Schliisselweite
<auswahl...>
SW 16
8.000000
14
Kupplung Minimess
G3/8
30
5.000000
EinlaBbohrung
[V Ja/Nein

6.000000

EINSCHRAUBSEITE vorhanden?

- GewindegroBe
[mm] Lange der Einschraubseite
[mm] Radius am Anschluss

[mm] Fasenlinge Gewindeauslauf

Ej | SW Standardwerte
~ SCHLUSSELWEITE
SW Dicke

[mm] Nut AuBendurchmesser

v durchmesser - FITTING
[mm] Linge der Kupplung

[mm] Lange der Front

BOHRUNG_MINIMESS - FITTING

[mm] Bohrungsdurchmesser

GENIUS TOOLS'™'

200

@

* Teil FITTING_MF wird angezeigt.

Smart v
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GENIUS TOOLS'™'

GENIUS TOOLS Material

O Materialauswahl Uber Filter

DEECEEECGRHEEWO - I EDTR2O0- S P~ x|~
Datei~ = Modell StartupTOOLS Analyse Anmerkungen erstellen Rendern Werkzeuge Ansicht Flexible Modellierung Anwendungen Model Processor 200
jt) y - )‘ | Style 3 U / Achse 7 4 o Drehen <D # Rundung ~ £ Schrige ~ u I El d= )
0= g b V B o
“ " [IFiillen I % Punkt v 1] Zug-KE ~ ) Fase ~ =/ Schale = 3 S
Regenerieren Freistil Ebene . Skizze Profil Bohrung Schnitt Bilder Muster Familientabelle
N by 7 w E # 2ug-Verbund I Rippe ~ Ringbiegung  ~ . %
GENIUS TOOLS Materialauswahl X Konstruktion ~ Schnitt Editieren v Absichten ~
i i ) (@ # ] >y 7 [ xx vy
Materialattribut Wert oJlCYISHlp | @‘ NN A A AP R ks >
MATERIAL_GROUP CE_Metall
SELECT_MATERIAL_NUMBER CE_Nichtmetall
SELECT_DIN_NAME ME_Eisen
SELECT_EN_NAME ME_Legierung
SELECT_ASTM_NAME ME_Leichtmetall
SELECT_TRADE_NAME ME_ST._Baustahl
SELECT_STRENGTH_CLASS ME_ST_Einsatzstahl
Density ME_ST_Therm-Korr
STANDARD_DIN_DELIVERYSPEC ME_ST_Werkzeugstahl
MW_Baustoff
NE_Schwermetall
NM_AW_Glas
= NM_PO_Elastomer
NM_PO_Thermoplast
NS_Wasser
OW_Holz
OW_Kunststoff
VW_Faserverstirkt
Materialien 2 /124 Buficectzen
12210_115crv3.mtl
13505_100cr6.mtl
Material: 12210_115crv3.mtl
MATERIAL_GROUP=ME_ST_Werkzeugstahl -
SELECT_MATERIAL_NUMBER=1.2210
SELECT_DIN_NAME=115CrV 3
SELECT_EN_NAME=115CrV3 >
Aktueller Materialname: STAHL_ALLGEMEIN ¥
= 2
GENIUS TOOLS™ Zuweisen | | Schiieben ° »n Smart S
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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