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Wer ist Märklin?
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Standorte
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Was produziert Märklin?

5



Was produziert Märklin?
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Was produziert Märklin?
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Betriebsmittelbau bei Märklin
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Situation Stand Mai 2009:

Göppingen Ungarn
Nürnberg



10

Folgen:



Ziele
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2011
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Standortübergreifende Arbeitsweise

Keine Datenreparaturen

Verringerung der Zeiten/Kosten um 30%

Produktivitätssteigerung NC-Prozess

Neue Tools (Visualisierung)



Lösung:
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Ausbildung

2009 2010 2011

Basis-

schulung

Basisschulung

14 Catia-User

5 Catia-User
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Konstruieren – Erfahrung sammeln! 
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Coaching
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Prozesskette Göppingen

2009 2010 2011

Produktkonstruktion NC
Betriebsmittel-

konstruktion

Marketing

Stabilisierung

Automatisierung



Methodikentwicklung, Automatisierung
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Ausbildung

2009 2010 2012

14 Catia-User

5 Catia-User

21 Catia-

User

2. Gruppe

2. Gruppe

Basis-

schulung

Basisschulung

SmarTeam

20112010

19 Catia-

User



Erfolge (1)
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Gemeinsame Datenwelt unter SmarTeam

Göppingen

Györ



Erfolge (2)
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Gemeinsame Datenwelt unter SmarTeam



Erfolge (3)
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Konstruktion Pilotprojekt abgeschlossen



Erfolge (3)
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Konstruktion Pilotprojekt abgeschlossen



Erfolge (3)

22

Konstruktion Pilotprojekt abgeschlossen



Erfolge (3)
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Konstruktion Pilotprojekt abgeschlossen



Erfolge (3)
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Konstruktion Pilotprojekt abgeschlossen



Erfolge (4)
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Gleiche Konstruktionsmethodik



Erfolge (5)
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Nutzung gemeinsamer Standards

PreßzapfenNietenBohrungen



Erfolge (6)
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Parametrisierung technischer Details 



Erfolge (7)
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Hilfen für wiederkehrende Vorarbeiten



Erfolge (8)
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Gemeinsames Handbuch



Erfolge (9)
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Durchgängigkeit 



Erfolge (10)
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IDEAS

IGS-
Export

Einlesen 
in Euclid 

A

IGS-
Export

Einlesen 
in I-deas

Bisher:



Erfolge (10)
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Jetzt: Keine Datenkonvertierungen 

Produktkonstruktion
Betriebsmittel-

konstruktion
NC-Vorbereitung

Marketing
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Erfolge (11)

Anbindung an vorhandene Systeme
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Erfolge (12)

Explosionszeichnungen - Bedienungsanleitungen



Erfolge (13)

Neue Darstellungsmöglichkeiten
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Schwierigkeiten
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Flächen Volumendenken

= ?

Methodikänderung



Schwierigkeiten

37

Altdatenübernahme



Ziele erreicht?
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2011
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Standortübergreifende Arbeitsweise

Keine Datenreparaturen

Verringerung der Zeiten/Kosten um 30%

Produktivitätssteigerung NC-Prozess

Neue Tools (Visualisierung)
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Animation BR 03/10
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Vielen Dank
für Ihre Aufmerksamkeit!

Für Fragen stehe ich gerne zur Verfügung – auch später noch:

Michael Zauner

07161/608-539

Michael.Zauner@maerklin.de

mailto:Michael.Zauner@maerklin.de

