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Agenda

- 3DQ Solutions

- Praxisbeispiele

- Diskussion
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Verschiedene Branchen haben
unterschiedliche Anforderungen

- Automobilindustrie
- Medizintechnik
- Elektrotechnik
- Haushaltswaren/Konsumgüter
.
.
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Unterschiedliche Anforderungen

- Mechanische Festigkeit
- Oberflächengüte
- Maßtreue
- elektr. Durchschlagfestigkeit
- Preis
.
.
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Beispiel 1: 
Bugverkleidung eines Porsche 911 
(Automobilindustrie)

Problemstellung: 
• sehr hohe optische Anforderungen (Class A-Teil, in Wagenfarbe)
• enges Fugenbild. hohe Anforderungen an Maßhaltigkeit u. Verzug
• anspruchsvolles Design, große optische Flächen, fließende
Übergänge zu Kofferraumdeckel und Kotflügel

Sicherstellung einer anfordungsgerechten
Angußauslegung !
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Beispiel 1: 
Bugverkleidung eines Porsche 911
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Beispiel 2: 
Zierblende eines Skodas
(Automobilindustrie)

Problemstellung: 
Bei bestehenden Bauteilen wurde hoher Verzug festgestellt
Welche Anbindungsmaßnahme reduziert den Verzug
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Beispiel 2: 
Zierblende eines Skodas
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Beispiel 3: 
Gehäuse eines Ultraschallsensors

Problemstellung: 
Wo liegen die Bindenähte?
Stellt sich ein Lufteinschluß ein?
Welcher Druckbedarf stellt sich ein? 
Mit welcher Verzugsneigung ist zu rechnen?
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Beispiel 3: 
Gehäuse eines Ultraschallsensors
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Beispiel 4: 
Gehäusedeckel
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Beispiel 5: 
Metallumspritzen
(Konsumgüterindustrie)
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Chip Sensor Umspritzte Komponente
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verwendetes Berechnungsmodell
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verwendetes Berechnungsmodell
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Füllbild - Animation
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Schnitt durch das Bauteil: 
Aufheizen der Leiterbahnen während der Formfüllung

Aufheizen



Seite 20 von 23  

Aufheizen der Einlegeteile
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Spannungen aufgrund unterschiedlicher Temperaturverteilung
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Verzug des Metallrahmens aufgrund der thermischen Spannungen
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Verzug - Animation


