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Agenda

- 3DQ Solutions
- Praxisbeispiele

- Diskussion
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Innovative Kunststoffsysteme Zapf
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Verschiedene Branchen haben
unterschiedliche Anforderungen

- Automobilindustrie

- Medizintechnik

- Elektrotechnik

- Haushaltswaren/Konsumguter
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Unterschiedliche Anforderungen

- Mechanische Festigkeit

- Oberflachengute

- Mal3treue

- elektr. Durchschlagfestigkeit
- Preis
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Beispiel 1:
Bugverkleidung eines Porsche 911
(Automobilindustrie)

Problemstellung:

» sehr hohe optische Anforderungen (Class A-Teil, in Wagenfarbe)

» enges Fugenbild. hohe Anforderungen an Mal3haltigkeit u. Verzug

» anspruchsvolles Design, grof3e optische Flachen, flieliende
Ubergange zu Kofferraumdeckel und Kotfliigel

Sicherstellung einer anfordungsgerechten
Anguf3auslegung !
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Beispiel 1.
Bugverkleldung eines Porsche 911
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Beispiel 2:
Zierblende eines Skodas
(Automobilindustrie)

Problemstellung:

Bei bestehenden Bauteilen wurde hoher Verzug festgestellt
Welche Anbindungsmal3inahme reduziert den Verzug
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Beispiel 2:
Zierblende eines Skodas

4.901 5514 627
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Beispiel 3:
Gehause eines Ultraschallsensors

Problemstellung:

Wo liegen die Bindenahte?

Stellt sich ein Lufteinschluld ein?

Welcher Druckbedarf stellt sich ein?

Mit welcher Verzugsneigung ist zu rechnen?
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Beispiel 3:
Gehause eines Ultraschallsensors

0.4071 0.4 0.5
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Beispiel 4:
Gehausedeckel
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Beispiel 5:
Metallumspritzen
(Konsumguterindustrie)

Seite 14 von 23



e

_B Solutions

L 4

Chip Sensor Umspritzte Komponente
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verwendetes Berechnungsmodell
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Fullbild - Animation

& Project: Schalter Version: w02

Directory: C:Projekte/Brennen/Schalteri2

Temperature
T"Cl

260.1

Empty
260.1

242.9
225.8
208.6
191.5
174.3
157.2
140.0
122.9
105.7
88.6
7.4
54.3
371

20.0

!FiII_TeIIID_DO'I Cyc=11=0.0153 P=0.99%
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Schnitt durch das Bauteil:
Aufheizen der Leiterbahnen wahrend der Formfillung

“’b i ’ Tem?n%r]atwe

260.1

Empty
260.1

243.0
295 .8
208.7
191.5
174.4
157.2

1401

122.9
105.8
88.7

715

L/

AUfhEiZen Q/Z

e 54.4

37.2

20.1
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Aufheizen der Einlegeteile

sl Project: Schalter Version: v02 Directory: C:Projekte/Brennen/Schalteri02
Temperature
i
21.47

Empty
200.0

187.1

174.3

161.4

148.6

135.7

122.9

110.0

97.2

84.3

7.5

58.6

45.8

32.9

201

IFiII_TeIIlD_l]lJ'I Cyc=11=0.015s P=0.99% s’am
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Spannungen aufgrund unterschiedlicher Temperaturverteilung

Mises
[MPa]
116.6

Empty
116.6

108.2

99.9

91.6

0.008811
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Verzug des Metallrahmens aufgrund der thermischen Spannungen

DispZ
[mm]

0.01418

Empty

+0.0142
+0.0117
+0.0093

+0.0068

+0.0044

+0.0019

- 0.0005

-0.0030

- 0.0055

-0.0079
-0.0104
-0.0128
-0.0153
-0.0177

-0.0202

-0.02017

z

4
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Verzug - Animation

| Project: Schalter Version:v02 Directory: C:/Projekte/Brennen/Schalter 02
DispZ
[mm]
0.006764

Empty
+0.0068

+0.0054
+0.0041
+0.0027
+0.0013
- 0.0000
-0.0014

-0.0027

-0.0041

-0.0054
- 0.0068
- D.0081
- 0.0095
-0.0109

-0.0mzz

-0.01221

IDiS|)Zl.'iO1 Cye=11=1.6025 P=0.00% s'am
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