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Einfuhrung W

- Jan Stothfang

— Senior Application Engineer bei Braun (20 Jahre)

» Verantwortlich fir die Creo Parametric Implementier-
ung, Schulungen und Methodenentwicklung

+ Spezialist im Bereich Modellierung, 2D-Zeichnungen
und Model-Based-Definition (MBD)

— CEO bei B&W Software (seit August 2014 )

— Aktives Mitglied bei PTC/User (seit 1996)
* Leiter des European MBD TC




Einfuhrung bw

B&W Software
Seit 1997 in Erlangen, 11 Mitarbeiter

Fuhrender Anbieter von PTC Creo ,
Parametric Apps und PTC Partner |
Industry solutions
Knowledge Based Engineering
SMART tools _
Individuell zugeschnittene TOOLKIT Programme
Vertrieb durch PTC und lokale Reseller

Uber 3000 Kunden weltweit




Problemstellung W

* Globalisierung

* Prozesskette in unterschiedlichen Landern

+ Unterschiedlicher Bildungsstand der Arbeiter
* Fremdsprachenkenntnisse wenig verbreitet

Problem: Informationssicherheit.




Status Quo bw

Fertigungsinformationen werden heute noch meistens
per 2D-Zeichnung kommuniziert

Die textuellen Angaben werden oft in der Landessprache
und/oder in Englisch erstellt.

Oft handelt es sich dabel um nicht standardisierte
Angaben und Texte

« Unspecified geometry E Sortierhilfe ist —,

Malie gelten nach Ausrichtung ace. to following CAD-model: mechanisch abgetrennt, ‘

. . (see drawing table) Ueberstand max. 0,2 N\ |
Nicht bemalte Symmefrie .+ Dimensions with respect to the datums [ A1-A2 | B1-B2 | C1-C2  J———
Nicht bemafte Radien R0,15+0,03 in measuring device g v ~ &

i « Uncreated mould incling max. 1° cﬂ =
Nicht bemafte Ausformschraegen 0,5’ . Unspecified symmetry|— [ 0,1 ] = 4 !
« Unmarked surfaces max. Ra 1,1 um. -
—--— - — Sichtflaeche: « Material RoHS compliant {2011/65/EU and amendments) - |
Oberflaechenbeschaffenheit Ra 0, 1um « Material REACH compliant (EC 1907/2006 and amendments)
frei von Kratzern, Schlieren, —  + ———
Einfallstellen, Auswerfermarkierungen » Nicht bemasste Geometrie E
und sonstigen Oberflaechenfehlern; nach folgendem CAD-Model:
(siehe Schriftfeld)
Beurteilung nach Grenzmuster. « Masse gelten nach Ausrichtung | A1-A2 | B1-B2 | C1-C2
in Messaufmahme
Restliche Oberflaechen max. A2 « Nicht modeliierte Ausformschraegen max. 1°
« Nicht bemasste Symmetrie j

« Nicht gekennzeichnete Oberflaschen max. Ra 1,1 um
« Material RoHS konform (2011/65/EU und Zusétze)
« Material REACH konform (EC 1907/2006 und Zusétze)



Qualitatsproblem bw

Schon beim Erstellen von Textangaben wird oft das erste
mal ,ubersetzt’, wobei u.U. schon Informationen verloren
gehen oder falsch weitergegeben werden

Die Empfanger Ubersetzen den Text in ihre
Landessprache, wobel weitere Fehler auftreten kbnnen.

Dies ist ein
sehr schones
Dies ist ein = Vorbild

. This is a very
wunderschones )
nice example

Beispiel :
P |:> Ceci est un bel
exemple



Zeitproblem

Zeitverlust bei der Erstellung

durch Ubersetzung

Platzierungsproblematik

Zeitverlust bel der Konsumierung
durch geringe Ubersichtlichkeit

LI T S

Unspecified geometry g
acc. to following CAD-model:

(see drawing table)

Dimensions with respect to the datums | A1-A2 | B1-B2 | G1-G2 |

in measuring device
Uncreated mould incling max. 1°

Unspecified symmetry

Unmarked surfaces max. Ra 1,1 jm.
Material RoHS compliant {2011/65/EU and amendments)

Material REACH compliant (EC 1907/2006 and amendments)

Nicht bemasste Geometrie E 0,1
nach folgendem CAD-Model:
(siehe Schriftfeld)

Masse gelten nach Ausrichtung | A1-A2 |B1-B2 | C1-C2 |
in Messaufhahme

Nicht modellierte Ausformschraegen max. 1°

Nicht bemasste Symmetrie

Nicht gekennzeichnete Oberflaechen max. Ra 1,1 pm

Material RoHS konform (2011/65/EU und Zusétze)
Material REACH konform (EC 1907/2006 und Zusétze)

Funktionsflachen:

frei von Kratzern, Schlieren, Einfallstellen,
Auswerfermarkierungen und sonstigen
Oberflachenfehlern.

Functional surfaces:

free of scraiches, sireaks, sink marks,

gjector pin marks and other surface defects.

Gleitflachen glanzend, Ra <02 um,

frei von Kratzern, Schlieren, Einfallstellen,
Auswerfermarkierungen und sonstigen
Oberflachenfehlern.

Contact surfaces glossy, R, < 0,2 um,

free of scrafches, sireaks, sink marks,

gfector pin marks and other surface defects.
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Ansitze zur Optimierung bw

Vermeidung von textuellen Angaben
Model-Based-Definition
Prozessautomatisierung

Automatisierte Ubersetzung

,Google translate’ - zur Zeit noch unbrauchbar fir technische
Spezifikationen

Standardisierung von Textangaben und automatischer
Austausch




Standardisierung von Textangaben

Analyse der verwendeten Textelemente
Geometriebezogene / Nicht geometriebezogene Texte
Parameterwerte, Texte, Symbole, Tabellen, Sondertexte

Sammlung und Konsolidierung der Texte
Gruppierung, Zuordnen zu bestimmten Anwendungsfallen

Bereitstellung zur Verwendung
Einfach zu verwenden
Aktuell und zuverlassig
Zugeschnitten auf den Anwendungsfall
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Austausch von Textangaben bw

Austausch von einfachen Texten
Verwendung von Platzhaltern in den Textbausteinen
Beflllen der Platzhalter beim Platzieren der Textbausteine
Austausch der Platzhalter-Inhalte nach Bedarf

Austausch von Parameterwerten
Anlegen von sprachabhangigen Parametern
Austausch der Parameter je nach Sprache



Software Losung

SMARTANnNotate

Bereitstellung standardisierter Textangaben
Verwaltung von Standard Texten

Hinzufligen und Wechsel von Sprachvarianten
Handhabung von zu Ubersetzenden Parameterwerten
Platzierungsautomatisierung

Language

Main language: | English

Additional languages: German
French

+ - 4+ ¥
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software

Live Demo

@) SMARTARnotate S
l:nftwam ‘v v DB * RD v Plastic part drawing
Main () Meta data [@ Std Annotation | A= Notes /™ Flags @ Symbols = 2D Tables
i} Individual settings Flag Label Value
Profile 1 - .
[+ General data:
B8 E Ho
Outer edges 0.2 -
<7 Global filter Inner edges +0.2 - L
- DB Blind hole thread length min. dim. - L
Plastic part drawing Packaging |i g |
Metal part drawing
PCB board drawing
Assembly drawing [ Machining
¥ Tool Design Additional data Fr 940053-1.-17 - -
F BMW
B2 || BZ | | ® || % | [ Separator Margin: |0.00
Flag Label Value
I|:| Surfaces -
| Value: Rz25
I Permissible only for specified threads Hide - =
) sicbal search L] SILIloIlD
Table type: 1S0_2768M_STD -
‘Lnukfnr... hal > e
. ] Function critical feature or dimension
¥ Options -
e mer Chil G ANND A Chrar -
Eﬂ [ Copy I Paste | [ Apply [ | oK 1 Exit |




Zusammenfassung bw

Vermeidung von Textangaben ist in vielen Fallen noch
nicht umsetzbar

Standardisierung von Textangaben ist die Basis zur
Automatisierung von Ubersetzungen

SMARTANnNotate hilft bei der Standardisierung und
erlaubt den automatischen Austausch

Jan Stothfang
Fabian Wolf
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