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Einleitung und Motivation G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

. Weit verbreiteter Einsatz von 3D-CAD-Programmen in der Industrie
. Wachsende Bedeutung des Datenaustausches

« Inkompatibilitdt der nativen Dateiformate der einzelnen Programme
=>EinfUhrung einer einheitlichen Schnittstelle: STEP
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Zielsetzung der Arbeiten G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

« Durchfihrung von Datenaustauschen zwischen verschiedenen
CAD-Programmen

. Variation der Systemeinstellungen
. Untersuchung der Ergebnisse

=> Erarbeitung eines Leitfadens zur
bestmdglichen Ubertragung

_. 3 Bachelorarbeiten: Grom, Funk, Kuboth
- Abgabe Oktober 2012
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Direkter Konverter oder STEP

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

durch Konverter tUbertragbar

durch Standard Ubertragbar
Standard

System A System B

verloren

Turmbau zu Babel, Brueghel

/

\

®» @ \@

W,

Konverter fiir native Formate:

N=n:(n-1)

Konverter fiir Standardformate:
N=2-n
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Die ISO 10303: STEP GTDE

Graphical Tool Data Exchange

AP 201; Expiichl DraughBing

AP Entwicklung

AP 203 Configuration conlralisd Denign
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IS0 10303 Integriertes Produkimodell & Methodik ISO 10303 Anwendungsprotokolle
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Graphical Tool Data Exchange

Das Anwendungsprotokoll 214 GTDE @

. Ausgelegt fur eine hohe Variantenvielfalt

. Teile, Baugruppen, Werkzeuge und Komponenten
. Informationen Uber die Prozesskette

« Beschreibung kinematischer Vorgange

. Daten Uber Oberflachenbeschaffenheiten

« Angaben Uber Dimensionen und Toleranzen
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Graphical Tool Data Exchange

Erstellung des Referenzmodells G'I'DE @
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Stufenbohrer GTDE @
naCh DlN 4003'81 Graphical Tool Data Exchange

. Datenaustauschmodelle

. Bestmogliche Ubertragungen

. Fehlerverursachende Optionen

. Optimale Programmeinstellungen
. Zusammenfassende Ubersichten

a b~ W N B
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GTDE (&)

Graphical Tool Data Exchange

Datenaustauschmodelle
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Datenaustauschmodell NX 7.5 G'I'DE @

Graphical Tool Data Exchange
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Datenaustauschmodell CATIA V5 R21 GTDE

Graphical Tool Data Exchange
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Datenaustauschmodell G-I-DE

Pro/ENGINEER Wildfire 5.0 - Einzeltell srepricai reor oata exchanse

{7} BOHRER2.PRT
I FYZP
----- £7 ¥Zp
----- £7 XYP
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Datenaustauschmodell G-I-DE

Pro/ENGINEER Wildfire 5.0 - Baugruppe@sic reei ata xchange k./
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Untersuchung der
Datenubertragung

Bestmogliche Ubertragungen
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Graphical Tool Data Exchange

CATIA V5 R21 — CATIA V5 R21 GTDE @

® Fehlerfreie Ubertragung




GTDE ()

CATIA V5 R21 — Pro/ENGINEER WF 5.0




Graphical Tool Data Exchange

CATIA V5 R21 — NX 7.5 GTDE @

Cutterline: teilweise falsche Farbe
Koordinatensysteme fehlen o
NOCUT falscher RGB-Wert

o

Folie 17



NX 7.5 — NX 7.5 GTDE @

Graphical Tool Data Exchange

Uberflussige Koordinatensysteme
NOCUT falscher RGB-Wert
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NX 7.5 - Pro/ENGINEERWF 5.0 @ TIDE @

Import al
Uberflussi
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NX 7.5 — CATIA V5 R21 GTDE @

Graphical Tool Data Exchange

® Koordinatensysteme fehlen
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Pro/ENGINEER WF 5.0 — | \
Pro/ENGINEER WF 5.0 Teildatei G-I-DE @

Cutterline falsche Farbe
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Graphical Tool Data Exchange

— Pro/ENGINEER WF 5.0 Baugruppendatei

Pro/ENGINEER WF 5.0 G-I-DE @

Farbe Cutterline fehlerhaft
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Pro/ENGINEER WF 5.0 GTDE

— CATIA V5 R21 Telldatel Gengibicnl el ibesa Sncdonps

s .Cutterline falsche Farbe
.Farbgebung fehlerhatft

— % CUTTING_SURFACE
— ) SCHNEIDTEILLINIE

e
l“i;‘? MANIFOLD_SOLID_BREP #552
ﬁ'g Construction geometries
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Pro/ENGINEER WF 5.0 | GTDE Q

— CATIA V5 R21Baugruppendatei

BEOHRER_ASM

”E} NOCUT (0)
’L~a&" NOCUT

® Farbe Cutterline fehlerhaft

=~ Achsensysteme

e A= pcs

- )= ap

“J"— J— mcs
_ Y e
— "% vzp
— % 7P
— = xyp
—*% TEP
— "= LPRP
=7 LUP
— =¥ |sp
— % pLp
¢ =FF MANIFOLD_SOLID_BREP #211

As

5:::‘ CUT (1)

;15;; i Construction geometries

=W CHNEIDTEILLINIE (2)
LM BOH A 1
W BOHRER ASM_1 (BOHRER_ASM. 1. )
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Pro/ENGINEER WF 5.0 /\
— NX 7.5 Teildatel G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

Cutterline: falsche Farbe und unvollstandig
Koordinatensysteme fehlen

Modelldesign fehlerhaft e
NOCUT falscher RGB-Wert b,

T =l S
e of i i O |

.....
-
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Pro/ENGINEER WF 5.0 - NX 7.5 G'I'DE @

Baugruppendatel

Cutterline: falsche Farbe und unvollstandig
Koordinatensysteme fehlent
NOCUT falscher RGB-Wert |

=
=
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Untersuchung der Datenubﬁmﬁ L

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

Fehlerverursachende Optionen




Fehlerverursachende Optionen G TIDE

Graphical Tool Data Exchange

NX Import: Baugruppe abflachen

In Einzelféllen Import einer Baugruppe als Einzelteil
und umgekehrt

verhindert den Import einer in
mehrere STEP-Dateien

gespeicherten Baugruppe

fehlerhafte Farbgebung oder
kein Import

Folie 28




NX Import: Optimieren
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CATIA Export: G‘l‘DE @

auch nicht angezeigte Elemente exportieren™ ~ ~
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Graphical Tool Data Exchange

GTDE (&)

Optimale Programmeinstellungen
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CATIA V5 R21

Graphical Tool Data Exchange

@

Optionen SMARTEAMN (CAI 1 SMARTEAMN (CWTI) STEP I VEML ]

Sﬂ.&.nzeige

gx{" Parameter Lund Messungen

zﬁ Einheiten und virtuelle Realitat

hechanische Konstruktion
' Flachen

Analyse 2 Simulation
AEC-Anlagen

MC-Fertigung

u—' Digitale Maodellerstellung

Swskteme S Ausrdstung
Digitaler Produktionsprozess
Bearbeitungssimulation

Arbeitswissenschaft

Enowledgeware

=— Ol ~llgemein Allgemein

- Gesamtbenchi

[ Uberprofungseigenschaften
4 Gruppen (Auswahlmengen)
1 3p-Anmerkungen

[ Benutzerdefinierte Attribute

h—.Infrastruktur Importieren

Optimierung der Stetigkeit bel Kurven und Flachen:

) Keine Optimierung

@ Automatische Optimierung

) Erweiterte Optimierung

Physische Baugruppenstruktur = Eine CATProduct-Datei far jedes Produkt

Export

Anwendungsprotokoll (AP} : | 214 iso -

Einheiten: @ mm 1 Zall
Anzeigen/Micht anzeiger: [ Auch nicht angezeigte Elemente exportieren

Kopfzeile der STEP-Datei: Definieren... I

Baugrupper: @ Eine STEP-Datei 1 Externe Verweise auf STEP

[ Auch nicht dargestellte Elermente exportieren

) Global werschachtelte Baugruppe

1 Verkniapfungen mit CATLIA ) Externe Vernweise auf CATIA ) Teilweise wverschachtelte Baugruppe

8 Abbrechen ]
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Pro/ENGINEER Wildfire 5.0 GTDE @

Graphical Tool Data Exchange

Der Importprofileditor erwies sich als unwichtig (O Exportieren sTeP =
Beim Import sollte besonderen Wert auf die Ein- 'l‘:'f;'j;‘hj;:mmen ‘
stellung als Teil- oder Baugruppe zu importieren S ;Il:”p

gelegt werden 4] Schalen

Die Exporteinstellungen sollten eingestellt wer- o TR

den wie hier dargestellt, die Option ,,Facetten* | Folien anpassen..

ist dabei optional "

= Hicht-Geometrie

[] Anmerkungen

— Koordinatensystem
ii” Standard

— Dateiformat

| Einzelne Datei

| Ok | | Abbrechen | | Cptionen... |
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NX 7.5 - Exportoptionen G'I'DE

Graphical Tool Data Exchange

| Dateien | Daten fiir Export | Em'eiten;]
[ Dateien | Daten fiir Export:| Erweitert| Obtionsn &
Modelldaten A (®)Langnamen ()Kurzname
[:] Eigenschaften fiur Giltigkeitsprifung
Exportieran [Eanzes Teil Lﬂ
g Kurven Externe Referenzen A
[w] Oberflachen [:] Baugruppe als externe Referenzen expol
[w Kirper
: Parameter M
[ Koordinatensysteme
[ Produktdaten B-Spline-Toleranz 0.0254
Layer A Dateikopfdaten M
Layer Selected: 1-256 Autor- :]
Layer deaktivieren :] i :]
Unternehmen:
Layer aktivieren :] .
Berechtigung: [:]
Beschreibung: :]
[ oK || Anwenden || Abbrechen |

[—GK—][ Anwenden ][ Abbrechen ]
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NX 7.5 - Importoptionen

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

<

Importfrom M

STEP214-Datei

Importieren in A

(@) Aktives Teil ( )Neues Teil

Datei mit Einstellungen M

Laden aus
[ C:\UGS\NX 7. 5'\5tep214ug\step2l]
Speichern unter

[ =)
Speichern

Modelldaten M

v Kurven

[w) Oberfidchen

[ Krper
[+ Koordinatensysteme
[» Produktdaten

Optionen M

EOberﬂﬁchen automatisch zusammenfigen:
[w# vereinfachen

[ ]Optimieren

[w Glatte B-Oberflichen

[:]Baugruppe abflachen

Layer-Vorgabe fiir Ebene O

Abbrechen

18]
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GTDE (&)

Graphical Tool Data Exchange

Zusammenfassende Ubersichten
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Ergebnisse der Ubertragung nach DIN 4003-81:

Stufenbohrer

EXPORT IMPORT
Pro/E CATIA NX
Pro/E P % 0 & g % 0 & g %04 g % @ &
°® o o oo o o oo o o oo o
CATIA P % @4 D % e & B %04 Blgd % € &
®o 0 0 o ®o o 0 o ® o 0 o °* o
X g % €& Dg % €4 By % €& Hg % € &
8 °* o 8 °* o o 0 0 8 8
Legende:

.-'_.-'] .
5" Geometrie;

» Alle geforderten Daten wurden {bertragen

A Koordinatensysteme; ¢ Farben; i schneidkantenlinie; j Baugruppenstruktur

Geforderten Daten wurden feilweise Ubertragen

o Geforderte Daten wurden nicht dbertragen




Ergebnisse der Ubertragung nach DIN 4003-81 mit manueller Fehlerkorrektur: Stufenbohrer

EXPORT IMPORT
Pro/E CATIA NX

ProfE 9w % OF %04 D9 %e& 09 % €40

@ & & & 9| % & & % | Y BV 0 o
CATIA g % 08 Og %048 0P %0 & 0g %»04 0

O & & 0§ ® & & 0§ O & & » e & & »
X % 0 & Blg %0 5% D|d %0 & g » 04 0

& & & & o & & 0§ e & & 0§
Legende:

=] TS . g . |
g Geometrie; e Koordinatensysteme; ¢ Farben; & Schneidkantenlinie; j Baugruppenstruktur

» Alle geforderten Daten wurden (bertragen
Geforderten Daten wurden teilweise tibertragen
o Geforderte Daten wurden nicht Ubertragen




Graphical Tool Data Exchange

GTDE (&)

Ergebnisse der Ubertragung nach
DIN 4003-90:

Klemmbhalter mit Schneideplatte



Ubersicht

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

a bk wbhE

Referenzmodelle
Export aus ProEngineer
Export aus CATIA
Export aus NX
Ergebnistabelle
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1. Referenzmodelle
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Referenzmodell in ProEngineer G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange
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Referenzmodell in ProEngineer G'I"DE

Graphical Tool Data Exchange
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Referenzmodell in ProEngineer GTDE ‘Q’
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Referenzmodell in CATIA




Graphical Tool Data Exchange

Referenzmodell in CATIA GTDE @
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Graphical Tool Data Exchange

Referenzmodell in CATIA G-I-DE @
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Referenzmodell in NX G-I-D E

Graphical Tool Data Exchange
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Referenzmodell in NX
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Referenzmodell in NX G-I-D E

Graphical Tool Data Exchange

4 % | Objektdarstellung bearbeiten | X 8
Allgemein | Analyse

Basissymbol A
Schattierte Anzeige A

Durchsichtigkeit

0

0 100
[ Teilweise Schattiert
["Fiachenanalyse
Drahtmodellanzeige v
Facettenkdrper v
Einstellungen

<

[ Ubernehmen ]

[ Objekte erneut hervorheben ]

[ MNeue Objekte auswdéhlen ]

[——0K——][ Anwenden |[_Abbrechen |
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Export aus ProEngineer

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

EEmE

— Geometrie

3 oo I

["] Drahtgitterkanten
[] Flachen
| [+] Volumenkérper
Schalen

(] HLP e g s

Facetten

| Folien anpassen...

ey T e T

— Nicht-Geometrie

[
Anmerkungen

£z Koordinatensystem

' |£|| Standard

Lok |

| Abbrechen |

| Cptionen...

— Geometrie

[] Drahtgitterkanten

[] Flachen
| [] Volumenkérper

Schalen

Bezugskurven und -punkte
Facetten

| Folien anpassen...

.......

— Nicht-Geometrie

[
[] Anmerkungen

— Hoordinatensystem

|E|| Standard

| Abbrechen |

| Cptionen... |
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Export aus ProEngineer

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

— Geometrie
[] Drahtgitterkanten
[ ] Flachen

| [+] Volumenkarper
Schalen

[ ] Facetten

| Folien anpassen...

l-— Hicht-Geometrie

Anmerkungen

— Koordinatengystem

[
Einzelne Datei
Mur Teile trennen
{ Alle Objekte trennen

Einzelne Datei

OK | |Abbrechen |

| Optionen...
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ProEngineer - ProEngineer




ProEngineer - ProEngineer G-I-DE

Graphical Tool Data Exchange

(3 KE-ID 4 importieren |
: rﬁ Komponente 113
9 Beziige

-7 DTMIT
- F DTM16
- F DTM14
- F DTM13
- £F DTM12
- DTMI1
- F DTMI10

- £F DTMT

- fF DTMS

- £F DTM2
- F DTM1
- F FRONT
..fF TOP
..£7 SIDE
o Kurve 172
-/~ Kurve 169
-4 Al

"'"xx* PNTL
.....x"x PNTO
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ProEngineer - ProEngineer

GTDE (©)

Graphical Tool Data Exchange

(3 KE-ID 4 importieren
ﬂ@ Komponente 62
:A@ Beziige

-£7 FRONT

+-£F TOP

“f7 SIDE

e Kurve 103

.. B8 CSYS_PART_DEF

— Cutterline bes
Farbc;
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Graphical Tool Data Exchange

ProEngineer - CATIA GTDE L

OMPLETT_ASM
HALTERUNGI (Z)

‘ HALTERLING1

zx-Ebene

+ Adhsensysterme

o
a Geometrisches Jef.l
:ll: '355 MANIFOLD_SOLID_BREP #636
'g\gﬁ Construction geometries

'-’:‘F SCHMEIDEL (3)

‘ SCHMEIDEL

- ',J—- Achzensysteme
'éﬁ CSYS_PART_DEF

- 1 s

"L - pes
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ProEngineer - CATIA G'I'DE \

Graphical Tool Data Exchange

HALTERUMG1

"% 7-Ebene

.',J‘- Achsensysterme

o
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ProEngineer - CATIA

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

NIFOLD_SOLID_BREP #1301

— Cutterline besitzt falsc

Farbe
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ProEngineer - NX G‘I‘DE @
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ProEngineer - NX GTDE

Graphical Tool Data Exchange

- x]fe.
[:]Index zu Namen hinzufilgen Stari-Index 1

[ 0K )| Anwenden || Abbrechen

Folie 61




ProEngineer - NX G'I'D E @

Graphical Tool Data Exchange

['i‘['ﬁ&é’?&'ﬂi;{é nsystem Eigensc 'I-i'aﬁé_h"[';{ 5 |
Allgemein

Mame

= x][&-]
[ ]index zu Namen hinzufiigen Start-Indes 1

[—GK—][ Anwenden ][ Abbrechen
e ETE}E}YNYGYGYGYGY — Cutterline besitzt falsche Farbe
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Export aus ProEngineer G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

® Geometrie, Farbe und Koordinatensysteme werden optimal
ubertragen

® Cutterline wird tbertragen, besitzt aber nicht die richtige Farbe
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Export aus CATIA G'I'D E

Graphical Tool Data Exchange

Optionen

P ey Grafikformate | IGES | IGES2D | SmarTeam-Scripts | SMARTEAM (CAD) | SMARTEAM (CWI) | STEP | VRML | )

T = sligemein llacmon

4 Gesamtbericht

@Anzeige [ Uberpriifungseigenschaften  Farar=t I

4 Gruppen {Auswahlmengen)

[]3p-2
%{ Parameter und Messungen
Bl
f,a Einheiten und wirtuelle Real :
Importieren —
".Infrastruktur Optimierung der Stetigkeit bei Kurven und Flichen:

= KMechanische Konstruktion O Keine ERIRER

@ Automatische Optimierung

) Erweiterte Optimierung Fararmete l

_‘%’} Sketcher Physische Baugruppenstruktur[_] Eine CATProduct-Datei fur jedes Produkt

—Qﬂ Assembly Design

—:§5MOId Tooling Design Export

_$Structure sl Anwendungsprotekoll (AP) :

Einheiten: ® mm O Zoll 203 ise
203 + ext
Anzeigen/Nicht anzeigen: |:|

_fﬂD Layout for 30 Design
T eigte Elemente exportieren [ Auch nicht dargestellte Elemente exportieren

- : 203 ed2
42 dratting Kopfzeile der STEP-Datei: Dy, :d3
—?:Zhl GEncratielshest et ey Baugruppen: (! Eine STEP-Datei @ Externe Verweise auf STEP (D 5

Hond (21 Verknipfungen mit CATLA ) Externe Verweise auf CATIA (O Teiln
=] l{f;‘";";'\.Fl.mctional Tolerancing & &

Fldchen
Ahalyse & Simulation
AEC-Anlagen

MNC-Fertigung

2

@ oKk | & Abbrechen |
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CATIA - CATIA
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CATIA - CATIA GTDE

Graphical Tool Data Exchange

ﬁ‘ Froduct?

ﬁr,x Halterung (Halterung. 1)

ﬁ?‘ Halterung

St ry-Ehene

3= J‘- Achsensysteme

.'f Hauptkarper

Hauptkarper

"’F Partg (Part8.1)
"ﬁ‘ Partd

m-Ehene
L
',i‘- Achsensysteme
J.', — .
-J—.

5
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CATIA - CATIA G'I'DE

Graphical Tool Data Exchange

‘ Halterung

|

"ﬁE Hauptkérper

Folie 68




CATIA - CATIA GTDE

Graphical Tool Data Exchange

7Z-Ehene
Ebene

Achsensysteme

4

e
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CATIA - ProEngineer

Folie 70



Graphical Tool Data Exchange

CATIA - ProEngineer G-I-DE @
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CATIA - ProEngineer G'I'DE

Graphical Tool Data Exchange

(3 KE-ID 4 importieren
+ .‘ﬂKomponenteSﬁ
--5¥ Beriige
£7 EBEME1D
£7 EBEMES
{7 EBENES
£7 EBENE.2
A CSW
AéMCS
26 PCS
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CATIA - ProEngineer G‘I‘DE

Graphical Tool Data Exchange

[ KE-ID' 4 importieren
ﬂtﬁ’ Kemponente 85
5% Bezlige
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CATIA - NX
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CATIA - NX GTD E @

— Koordinatensysteme fehlen
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CATIA - NX GTDE @

— Koordinatensysteme fehlen

— Cutterline besitzt falsche
Farbe
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Export aus CATIA G‘I‘D E

Graphical Tool Data Exchange

@

® Optimaler Import in CATIA und ProEngineer

Beim Import in NX werden Achsensysteme fehlerhaft oder nicht
ubertragen

® Cutterline besitzt beim Import in NX die falsche Farbe
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Export aus NX

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

B [Export an STEP214 - Optionen | J | —

Daten fiir Export | Erweitert]

Modelldaten M

Exportieren |E:1HZES Teil @
[ Kurven m
DDb-El'ﬁf:iChEﬂ Ausgewdhlte Objekte
W Kirper

[V Koordinatensysteme

(W Produktdaten
Layer

A
Layer Selected: 1-256
Layer deaktivieren :]

Layer aktivieren

0K || Anwenden || Abbrechen
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NX - NX

Folie 80
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Z
X
Z




GTDE (&)

— Zusatzliche Koordinatensysteme
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GTDE (&)

— Zusatzliche Koordinatensysteme
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NX - ProEngineer
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NX - ProEngineer G'I'DE @

Graphical Tool Data Exchange

[ KE-ID 4 importieren
+-£7 Komponente 88
--&¥ Beziige

< (52

< C51

= CSD

— Falsche Benennung der Koordinatensysteme
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NX - ProEngineer G‘I‘DE @

Graphical Tool Data Exchange

feigen =
(3 KE-ID 4 importieren
1|.!ﬁ7 Komponente 57

—-5¥ Beziige

— Falsche Benennung der Koordinatensysteme
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NX - ProEngineer GTDE

Graphical Tool Data Exchange

(3 KE-ID 4 importieren
+ ﬁKomponenteElE
= &Y Beziige
oy Punkt 186
Y Punkt 185
o Punkt 184
-\ Punkt 183
o Punkt 182
¥y Punkt 181

e Kurve 175
e Kurve 174
Fese Kurve 173
~ Kurve 172
s Kurve 171
g Kurve 170
e Kurve 169
e Kurve 168
¢ Kurve 167
ot Kurve 166
e Kurve 165
e Kurve 164

o Kurve 163
e Kurve 162

e Kurve 159
e Kurve 158
e Kurve 157

et Kurve 155
soger Kurve 154

e Kurve 151
e Kurve 150
e Kurve 148
L Kurve 146
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NX - ProEngineer G‘I‘DE

Graphical Tool Data Exchange

[ KE-ID 4 importieren
ﬂ.@ Komponente 190
:l@ Beziige

----- w o Punkt 140

----- o Punkt 139

----- o Punkt 138

----- o~ Kurve 134
----- Ao Kurve133
----- o Kurve 132

----- e Kurve 125
----- Ao Kurve 124
----- e Kurve 122
----- e Kurve 121
----- o Kurve 120
----- o Kurve 119
----- o Kurve 118
----- e Kurve 117
----- e Kurve 116
----- o Kurve 115
----- A Kurve 113
----- e Kurve112
----- e Kurve 111
----- o~ Kurve 110
----- Ao Kurve 109
----- o Kurve 108
----- - Kurve 107
----- o~ Kurve 106
----- o Kurve 105
----- o Kurve 104
----- e Kurve 103
----- e Kurve 101
----- e Kurve 99
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NX - ProEngineer G‘I‘DE

Graphical Tool Data Exchange

(3 KE-ID' 4 importieren
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NX - CATIA
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NX - CATIA

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

— Koordinatensysteme fehlen
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NX - CATIA

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

— Koordinatensysteme fehlen
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NX - CATIA

Folie 93



NX - CATIA
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NX - CATIA GTDE @
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Export aus NX G‘I‘DE @

Graphical Tool Data Exchange

® Geometrie, Farbe und Cutterline werden gut tbertragen

® In NX sind zuséatzliche Koordinatensysteme vohanden

® In CATIA werden keine Koordinatensystem tbertragen
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Ergebnistabelle G'I'DE
Graphical Tool Data Exchange
EXPORT IMPORT
Pro/E CATIA NX
e P % ® & 0@ %0 &« 3@ %0 ¢« @ % © « @
& @ L] @ & @ @ @ L] & @ & @
@ L & @ & L e © @ & & & & L B L ] & @
NX P % ® 4 O %« a4 0|7 0 4 B @ %€ &4 @
& & & & & o © @ @ @ & & B L] & @ @
Legende:

i | ,
0" Geometrie: i Koordinatensysteme; « Farben;

» Alle geforderten Daten wurden tbertragen
Geforderten Daten wurden teilweise Obertragen
» Geforderte Daten wurden nicht Gbertragen

“* Schneidkantenlinie:

‘—] Baugruppensiruktur
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Schaftfraser DIN 4003-87
Referenzmodell in Pro/ENGINEER q-.r.DE

@
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Referenzmodell in CATIA




Referenzmodell in NX G-rDE @
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Der Datenaustausch G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

Vorgehen:

. EXxport des Modells unter verschiedenen Einstellungen
- Import der Dateien in die Programme

. Festhalten der Ergebnisse

« Nachtragliche Optimierung
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Austausch von Pro/E nach Pro/E G'I'DE

Graphical Tool Data Exchange

@
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Austausch von Pro/E nach Pro/E

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

Gewahlte Optionen:

step_export_format: ap214 is
step_appearance_layer _groups: no*
Volumenkaorper

Schalen

Randbedingungen

Alle Teile Trennen

Standardimport
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Pro/E nach Pro/E optimiert G-I-DE @




Austausch von Pro/E nach CATIA GTDE @

Graphical Tool Data Exchange
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Graphical Tool Data Exchange

Austausch von Pro/E nach CATIA G'I'DE @

® Gewahlte Optionen:

. step_export_format: ap214 is

. Step_appearance layer _groups: no*
« Volumenkdrper

« Schalen

« Anmerkungen

. Einzelne Datei

« Automatische Optimierung
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Pro/E nach CATIA optimiert GTDE @
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Austausch von Pro/E nach NX GTDE @
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Austausch von Pro/E nach NX G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

® Gewahlte Optionen:

. step_export_format: ap214 is

. Step_appearance layer _groups: no*

« Volumenkdrper, Schalen, Randbedingungen
Nur Teile trennen

« Kurven, Oberflachen, Kérper, Koordinaten-Systeme,
Produktdaten
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Pro/E nach NX Optimiert
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Austausch von CATIA
nach CATIA

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

@

® Gewahlte Optionen:

« AP 214 is
. Externe Verweise auf STEP
. Automatische Optimierung
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Austausch von CATIA
nach CATIA
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Austausch von CATIA nach Pro/E G-I-DE @

Graphical Tool Data Exchange

® Gewahlte Optionen:

« AP 214 is
. Externe Verweise auf STEP
« Automatische Optimierung
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Austausch von CATIA G-rDE @

nach Pro/E
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Austausch von CATIA nach NX G-I'DE @

Graphical Tool Data Exchange

® Gewahlte Optionen:

. AP 214is

. Externe Verweise auf STEP
« Kurven

« Oberflachen

. Korper

. Koordinatensysteme

. Produktdaten
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Austausch von CATIA nach NX




CATIA nach NX optimiert GTDE @
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Graphical Tool Data Exchange

Austausch von NX nach NX G-I-DE @

® Exportoptionen:
® STEP 214 Schnittstelle, Kurven, Oberflachen, Korper,
Koordinatensysteme, Produktdaten, Eine Datel

® Importoptionen:

® Kurven, Oberflachen, Korper, Koordinatensysteme, Produktdaten
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Austausch von NX nach NX GTDE @
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Graphical Tool Data Exchange

Austausch von NX nach Pro/E G-I-DE @

® Exportoptionen:
® STEP 214 Schnittstelle, Kurven, Oberflachen, Korper,
Koordinatensysteme, Produktdaten, Eine Datel

® Importoptionen:

® Standardoptionen
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Austausch von NX nach Pro/E

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

0:FS(IMPORT-KE)._ASMOIOT2
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Graphical Tool Data Exchange

Austausch von NX nach CATIA G-I'DE @

® Exportoptionen:
® STEP 214 Schnittstelle, Kurven, Oberflachen, Korper,
Koordinatensysteme, Produktdaten, Externe Referenzen

® Importoptionen:

® Automatische Optimierung
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Austausch von NX nach CATIA




Ergebnisse der Ubertragung

GTDE

Graphical Tool Data Exchange

nach DIN 4003-87: Fraser mit Schneidplatten

@

EXPORT IMPORT
Pro/E CATIA NX
Pro/E 5 % & % Mg % @€ & H|g % © « O % € &« M
o e o e ® o ® e o e ® e e ® o o
CATIA P % @ A O|F % 0 &2 g % e & O % e &2 @
o @ @ @ @ @ @ o @ @ @ o e o o @ @ @
NX @ % €@ 8 O)D % © 3 Bd % © 2 B % © & M
o @ @ @ @ @ @ O @ o @ @ @
Legende:

'_j w e [
O- Geometrie; A Koordinatensysteme; ¢ Farben; = Schneidkantenlinie; j Baugruppenstruktur

¢ Alle geforderten Daten wurden Ubertragen
Geforderten Daten wurden teilweise Ubertragen
e Geforderte Daten wurden nicht Ubertragen
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Graphical Tool Data Exchange

Zusammenfassung und Ausblick G-I-DE @

. Die Geometrie wird fast immer vollstandig tbertragen
. Andere Merkmale werden oft nur fehlerhaft Gbertragen

. Fehlerhafte Ubertragungen entstehen haufiger beim Import als beim
Export

. Eine nachtragliche Optimierung ist moglich

. Eine weitere Verbesserung der Programme im Bezug auf die
STEP-Schnittstelle ist anzustreben
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit GTDE

Graphical Tool Data Exchange

Graphical Tool Data Exchange L
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