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Klassifizierung und Wiederverwendung 

von Teilen 

im Bereich der 

Elektromotorenentwicklung 
 



 in Automobilen 

Was auch immer Sie bewegen wollen … 

Spiegelantriebe 

Automatisierte 

Schaltgetriebe 

Doppelkupplungs-

getriebe 

Allradumschaltung 

-mechanisch 

-hydraulisch 

Standheizer 

Saugrohrver- 

stellung 

Rollos 

Zuheizer 

Kopfstütze 

Sitzverstellungen 

Dach 

Heckklappe 

AGR-Ventilsteller 

Zusatzwasserpumpe 

Getriebe 

Automatikgetriebe 

Torque Mgmt. 

Torque Vectoring 

Heizsysteme 

Motorraum Innenraum 

Karosserie 

Vakuumpumpen 

Start-Stopp Systeme 

Turbolader 

DeNOx Systeme 

Brennstoffzelle 

Innovative 

Antriebe 

Thermo- 

management 

BLDC-Motorenfamilie 

BLDC 

Creating Things for Motion 



Creating Things for Motion 

Was auch immer Sie bewegen wollen … 

in allgemeinen Industrieanwendungen 

Postbearbeitungsmaschinen 

Kopiergeräte 

Drucker 

Fensterverriegelungen Plotter 

Zigarettenautomaten 

Türverriegelungen 

Rolloantriebe 

RWA-Anlagen 

Amalgamabscheider 

Papierverarbeitende 

Industrie 

Gebäude- 

automation 

Medizintechnik 
Verkaufs- 

automaten 

Kaffeeautomaten 

Getränkeautomaten 

Dialysegeräte 



Was auch immer Sie bewegen wollen … 

Aktuatoren für Flugzeugsitzverstellung 

 in Flugzeugsitzen 

Intelligente Stromversorgung 

Pneumatische Massageeinheit 

Flugzeugsitz- 

Verstellsystem 

Leselampe 

Kabelbaumdesign 

Creating Things for Motion 



Komfortlösungen mit 

Bühler Motoren finden 

Sie unter anderem bei 

folgenden Fluglinien 

Unsere Kunden 



Bühler Motor GmbH 

Nürnberg, Deutschland 

251 Mitarbeiter 

Monheim, Deutschland 

325 Mitarbeiter 

 

Buehler Motor, Inc. 

Chihuahua, Mexiko 

140 Mitarbeiter 

Buehler Motor, Inc. 

Morrisville, NC, USA 

23 Mitarbeiter 

  Buehler Motor Ltd. 

  Hong Kong, VR China 

  Buehler Motor Zhuhai Ltd. 

  Zhuhai, VR China 

  108 Mitarbeiter 

Buehler Motor UK Ltd. 

Andover, Hampshire, UK 

21 Mitarbeiter 

Bühler Motor s.r.o. 

Hradec Králové, CZ 

322 Mitarbeiter 

Weltweit ~1.200 Mitarbeiter - Davon  

120 Entwicklungsingenieure 

Standorte und Mitarbeiter 



1996 Werksneubau in CZ, 

 Erweiterungen 1998 und 2001 

1998 Gründung Niederlassung Hong Kong 

 mit Fertigungsstätte in Huizhou, China 

2002 Gründung des Fertigungswerkes für Motoren 

 und Getriebemotoren in Chihuahua, Mexiko 

2003 Produktionsverlagerung von Kinston, USA 

 nach Mexiko 

 Gründung (Uhrenmanufaktur) 

 Triberg /Schwarzwald        

1855 

Kauf durch den Urgroßvater der 

heutigen Gesellschafter 

1892 

Verlagerung Produktion 

Antriebstechnik nach Nürnberg 

1925 

Beginn Elektromotoren- 

 fertigung in Nürnberg 

1954 

Neubau Zweigwerk 

 Monheim, Bayern 

1960 

Erste Kfz-Applikationen 

 für Delco Electronics, USA 

1969 

Gründung Buehler Motor Inc., USA 

 in Kinston, N.C. 

1974 

2006 Übernahme AMTL UK von der Dana Corp. und Gründung  

 Entwicklungsstandort Buehler Motor UK Ltd. in Andover 

 Gründung und Standortaufbau Buehler Motor Zhuhai Ltd., 

 VR China (Auflösung Werk Huizhou) 

Start der Produktion bei Bühler  

Motor s.r.o. in Hradec Králové, CZ 

Headquarter, Entwicklungszentrum  

und zweiter Fertigungsstandort für  

USA in Cary, N.C.  

1983 

2009 Produktionsverlagerung von Nürnberg nach Monheim und 

 Tschechien 

 Umzug Headquarter USA (BMI) in größere Räumlichkeiten 

 und Errichtung des North American Tech Center (NATC) 

1994 

2010 Eröffnung Vertriebsbüro in Peking, China 

Historie 



Projektziele „Klassifizierung“ 

  

Aufbau einer Produkt „Findemaschine“ 

  

Vermeidung von Doppelentwicklungen 

  

Erhöhung der Wiederverwendungsrate 

 Einfach soll es sein 



Konzept: Finden & Suchen 

• Einfach & Intuitiv zu Bedienen 

• Aus allen System zugänglich (PDM, SAP, …) 



Konzept: Klassifizieren 

Teil / Artikel 

(WT-Part) 
• 3D – Modell 

• Zeichnung 

• Spezifikation 

 

Klassifikation 

• Klassifikation-Parameter soll 

nur einmal erfasst werden, und 

allen Dokumenten zur 

Verfügung stehen 

• Erfassung direkt im Modell oder 

Zeichnung mit Abgriff von ProE-

Parametern 

Klassifikations-Baum 

• Zentrale Pflege 

• Vorgabe von Muss- und Kann 

Attributen 

• Vorgabe von Auswahllisten bei 

Text oder Multiple-Choice 

Feldern 

R&D Part 

Bearing Spring Electronic 

Joke 

Capacitor 

Fixture 

Purchase 
Parts 

Inhouse 
Parts 



Projekt: Produktauswahl 

Paramater-Verwaltung im Modell 
(Startup Tools / INNEO) 

Verwaltung des Klassifikationsbaumes 
(Counter Part / PTC) 

Suchmaschine & Attribut Datenbank 
(Partslink / PTC) 

Datenbanksystem 
(Windchill / PTC) 



Projekt: Der Klassifikationsbaum 

Nicht zu 
tief & 

nicht zu 
flach 

Effektives 
Suchen 

Einfaches 
Klassifi- 
kation 

Anforder- 
ung der 

Techniker 

Effektive 
Baum 

Struktur 



Projekt: Ressourcen 



Projekt: Altdatenimport 

• Klassifikation macht nur Sinn wenn alle Artikel klassifiziert 

sind 

 

• Altdatenklassifikation ist sehr Aufwendig 

 

• Experten müssen die Klassifikation zumindest in 

Stichproben prüfen 

 

• Import von Zwischenständen ist sehr hilfreich 

 

• Sie muss zu einem definierten Stichtag abgeschlossen 

werden 



Betrieb: Ressourcen 



Betrieb: Score Cards 

! Effektivität ist sehr schwer Messbar ! 

Ansätze: 

 

• Anzahl der erfolgreichen Suchen 

 

• Anzahl der klassifizierten Teile 

 

• Rate der Wiederverwendungen von bestehenden Teilen 

in Neukonstruktionen 

 



Vielen Dank ! 

Bei Rückfragen: 

 

Sven.Walther@buehlermotor.de 


