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Gegrundet 1997 in Erlangen

60 Mannjahre Erfahrung mit Pro/ENGINEERR und
Pro/TOOLKIT

Zusatzapplikationen zum CAD-System Pro/ENGINEER

s Kundenspezifische Entwicklungen

% Standard-Softwareprodukte fur bestimmte Branchen oder
Konstruktionsprobleme

Mehr als 1000 Kunden weltweit

<2 BMW, INA, Braun, Playmobil, Siemens, Thyssen Krupp, Bosch
< NASA, Caterplllar Boeing, Tyco Electronics, Foxxcon, TetraPak

)

) |
¥ \Me rtrieb erfolgt weltweit Uber PTC und deren Reseller -
TT\ et -
i 4L ;}{Féuther 3D-Konstrukteurstag 2010 [ J[ ]\ |
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solutions for efficient product design

Isoftwar; S@mr&pmu m wn : gif'

Branchenlosungen |
< EMX: Konstruktion von Spritzgusswerkzeugen
% PDX: Konstruktion von Stanzwerkzeugen | = ]
“ EFX: Erstellen von Profilkonstruktionen / Stahlbau  —— JT

SmartTo_ols pLS

A/

[ % SmartAssembly:Implementierung von kunden-/produkt-
— = -spezifischen Konstruktionsbausteinen, Konstruktionsprozessen

SmartLibrary: Schraub- und Stiftverbindungen

SmartHolechart: Erstellen von Bohrtabellen

-SmartElectrode: Konstruktion von Elektroden

Qo0 | SmartOptics: Einfache optische Analysen direkt in Pro/ENGINEER
:[‘it.[—k % SmartMenu: Optimierung der Pro/ENGINEER—Benutzeroberf e

Jg \“—!1' SEt :_:_ ..... | |
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Automatisierung im Modelllerungsprozess

< Automatisierung immer wiederkehrender zeltaufwandlger___ J¢ j]f
Modellierungstatigkeiten - Log,

*» Verringerung der Durchlaufzeiten/Kosten in der Konstruktlon 1L

Standardisierung im Modellierungsprozess

| R Typische Aussagen: ,Wir versuchen unsere Konstruktionen immer
aus gleichartigen Elementen aufzubauen®

== %:0 "Normteile, Zukaufteile, Werksnormtelile, ,,DeFacto“-Standards

10 s Betrifft nicht nur Teile, sondern auch zugehorige Einbau-

JL 00 L Cbedingungen, Ausschnitte in anderen Teilen, Abhangigkeiten

) zwischen Tellen usw.

Ot | = Gleichartiger Aufbau von Modellen => Konstruktion kann auch_

y ﬁ:ﬁ ./ vonranderen Mitarbeiter leichter gedndert werden

e RIAmI < Standard|5|erung ermoglicht Automatisierung —

:_j %’@L T:her 3D—Konstrukteurstag 2010 [ J[ ]’ )
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Normteile wie Schrauben, Muttern usw. L [ ;";{;;_1,"

[
<+ Schraube ist nicht alleinstehendes Normteil sonder Tell elnes' s 'ﬁc
Systems ,,Schraubverbindung“ bestehend aus Schraube, I\/Iu'pter Q

Scheibe, Bohrungen

- B&W SmartLibrary: Normteile, Einbaulogik von Schraub— ==
— verbindungen, Erzeugen der Bohrungen | s nl e

- Baukastensystem

-

—

|« Standardisierte Baukastenelemente fiir bestimmte Funktionen

*

% Definierte Zusammenbaubedingungen zwischen Elementen

JU 00 ) % Ein'Element kann bestimmte Bearbeitungen in anderen Element

7 | “verursachen

Qﬂ | ‘ ‘Anzahl und Anordnung der Baukastenelemente stark variabel

‘ (Beispiel IKEA-Regalsystem) ()

ﬁ% 1 B3 |Gesamtkonstrukt|on wird durch Kombination der —

J[ ' Baukastenelemente erstellt -
(rbuther 3D—Konstrukteurstag 2010 [ J[ ], N
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Isoftware Ansatze zur St@ndlalfdh@l@m

i Modellierungspr

Werksnormen/Konstruktionsrichtlinien | TR = 4
< Legen fest wie bestimmte Dinge zu Konstruieren sind (nlcht nur ﬂf
reales Teil sondern oft auch Aufbau des CAD- I\/Iodells) 0 Oy

» GrolRentabellen

o Abhanglgkelten zwischen Teilen (zu dem einen Teil passennur_, "
folgende andere) |

—iﬁ ] _
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Aluminium-Profilbaukasten

Vordefinierter Modellierungsprozess

* Kurvenskelett

» Einbau von Profilen

> Einbau von Verbindungs-
Zubehdrelementen

~Intelligente” Baukastenelemente

* | Profile
w Verbindungs-/Zubehorelemente

“mit vordefinierten Einbaubedingungen
— und Materialschnitten

L)

00

L (4

4

=iy % | 3-5x.schneller —
10 #—| % weniger Fehler -
S SE N leichter @nderbar -
Eﬁjﬁ—@ﬁéuther BD-Konstrukteurstag 2010 [ J [ ] Z j
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SO, Anpassung von EFX auf Behal

Vordefinierter Modellierungsprozess

s Behalterskelett

» Einbau von Boden, Deckel und Mantel

s Einbau von Anbauelementen und Stutzen

~Intelligente” Baukastenelemente

Behalterskelett QT wom N3
Bdden nach div. Normen jere
Mantel (auch mehrteilig) mit Abwicklung

Stutzen nach div. Normen

'Anbauteile
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ﬁ— | < weniger Fehler
/ ‘i ' s leichter anderbar
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~Intelligentes” Baukastenelement Schlauch mit 4
vordefinierten Modellierungsprozess

/7

% Platzierung zwischen 2 Koordinatensystemen

Auswahl von Durchmesser und Druckstufe
aus Tabelle (Werksnorm in Tabellen
hinterlegt)

»— Auswahl der zum Durchmesser passenden
Anschluss-Fittinge aus Tabellen (Werksnorm
in Tabellen hinterlegt)

>~ Schlauchbaugruppe wird mit ausgewahlten
"Komponenten eingebaut.
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Vortell

*:* 'Schneller-(5-10x)
HLALICH ENDE
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Werkzeug zur Konstruktlonsstandard|5|erung

% Keine Branchenlosung, sondern Ubergreifendes Werkzeug zuri- T ﬂz
Standardisierung von Konstruktionsprozessen. : |

» Integration von Normalien, sowie von Konstruktionsrichtlinien *_ |
Stuckweise Zeichnungsautomatisierung. o

» Erstellung einer anwendungsspezifischen grafischen Oberflache |n S _
kurzester Zeit. | |

> Schnittstellen zu PDMLink, Datenbanken, XML, I\/Ilcrosoft Excel Mlcrosoft

0 "Word usw.

Y 'Grundlage
—+— —— % Pro/ENGINEER Modelle, Zeichnungen, UDFs.

iR ] o Skrlptsprache basierend auf der Pro/ENGINEER Terminologie

4
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= Wer erstellt die Anwendung?

;##;T <%+ CAD/Administratoren mit Hintergrund im jeweiligen Anwendungsgehi

- o e Keine'Programmierkenntnisse in htéheren Programmiersprachen

- A lnotwendlg (C++, Java, usw.)
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y 5.0 concealed_hinge

Door depth

- L
C EJUSER_SELECT FACE LAYER -2

1 Side . " END_GUI_DESCR

STRING: DOUBLE: SUBTABLE
[El18: 18.0- DOOR_C_18
820> 20.05  DOOR_C_20
25> 25.0» DOOR_C_25
END_TABLE o

2 Layer

- Required selection FEY HEGIN TABLE-DOOR € _18:C
(1) SI0E SEL_STRING-C-LL
—_— STRING: DOUBLE: DOUBLE
3.0-68.0

5.0:70.0

—c— 6+ 6.0:71.0

BB END TABLE

(2) LAYER

-

BEGIN TABLE-DOOR_C_20:C
SEL_STRING-C-LL
EE] STRING  DOUBLE - DOUBLE
4 4.0070.0
T8 5.0»72.0
87 7.0:74.0

EERS 5.0»72.0
it g 7.0274.0
fl3e:  8.0275.0 4 \
VJ x ERAEND TABLE

48

48

S N TAB DESCR \—_/




— Ein Blick auf unsere Ku

Erfolgreiche Anwendungen u.a. in folgenden Branchen:
Elektronik

Automobilzulieferer

Luft- und Raumfahrt

Landtechnik / Baumaschinen I ]
Werkzeugkonstruktion ( u.a. fur Flaschen) ' |

Isoftware Sma IftA 4 @I |

J
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L) /
0‘0 0‘0

L)
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= Anspfuchsvolle Anforderungen / Aufgabenstellungen
+ Niederlassungs- / landertbergreifende Konstruktionsprozesse.

< Zugriff-auf Informationen in Datenverwaltungssystemen (u.a.
. (Datenbanken, ERP, XML, PDM).

. = [ =% Modellanalyse per Raytracing
a:‘ L« Webserver basierte Konfiguration )
— #—E@ﬂﬁéuther 3D-Konstrukteurstag 2010 [ J[ ] )
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SmartDesignServer
SmartAssembly im Webserver

bw

ST T

- Bayreuther 3D-Konstrukteurstag 2010

i Job 3-1, 3-2, 33... ey
Job 241,22, 2:3...
i ¥ Job 141, 1-2, 1-3... : Web
- AEIESN Server
Job 21,22 23... Job 2-1,2:2,23... 112 1. =l
Job1-1,1-2,13... SmartDesignServer
remote remote remote S
SmartDesignServer ||SmartDesignServer| | [SmartDesignServer
i i l Internal Host erver
Job Job Job
Processor 3 Processor 2 Processor 1
] ] ] Firewall |
— = = o Toi Tai
- SmartAssembly SmartAssembly SmartAssembly
Server Engine Server Engine Server Engine
bl Host 3 Host 2 Host 1
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M Zusammenfassung

Automatisierung und Standardisierung des Konstruktionsprozesses T#
< Bietet Potential fiir erhebliche Zeit- und Kosteneinsparungenim |~ - F
Modellierungsprozess iy

< Erhoht die Qualitat der CAD-Modelle N TomTan eIl

Softwareprodukte von B&W ermdglichen Automatisierung und =~
Standardisierung des Modellierungssprozesses bei Konstruktion mit
Standardisierten Elementen oder Baukastensystemen

/7

Heee EFX: Fur Profilkonstruktionen oder damit verwandten Konstruktionen

*

s SmartAssembly: FUr beliebige Konstruktionsbereiche

herzlichen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

_} Féuther 3D-Konstrukteurstag 2010 [ J [ ] —
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