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vertrauter CAD-Umgebung
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Ubersicht

 Vorstellung SimpaTec GmbH und Moldex3D
» Aktuelle Mdglichkeiten der Integration der Simulation

» Ausblick

MOU‘CX?D Bad Homburg, den 23.09.2208



' SimpaTec GmbH

e Grindung 2004 in Aachen
* Vertrieb von Moldex3D

— seit 2005 Deutschland, BeNeLux, Osterreich,
Schweiz und Frankreich

— 2009: Niederlassungen in Stddeutschland und
Frankreich

— 2010: Stutzpunkt Norddeutschland in Libeck

— Niederlassung Frankreich in eigene Gesellschaft
nach franz. Recht Uberflhrt, Engagement in Indien und Thailand

 Dienstleistung im Bereich der Spritzgiel3optimierung

» Softwareentwicklung

* Reprasentant Beaumont Inc., USA -> Meltflipper

» Mitarbeit in diversen Forschungsprojekten und Arbeitskreisen
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‘Moldex3D

e Entwickelt durch CoreTech-Systems in Taiwan
e Spin-Off der technischen Universitat Taiwan, 1995
e enge Zusammenarbeit mit der Hochschule bis zum heutigen Tage
e Spritzgusssimulation seit 1983
* Kooperationen im Bereich R&D (Promotionen und Masterarbeiten)
¢ 138 Angestellte/ 65 Entwickler

¢ 1400 Kunden weltweit

Moldex3D



“Ubersicht Entwicklungszyklus

Konzeptphase ~ Konstruktion

[ Idealvorstellung ! H

Fertigung Struktur5|mulat|on

Moldex3D injection molding model
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CAE
Struktursimulation

Woldex3D injection molding model
Time = 0
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Siemens NX
Creo
Cimatron
SolidWorks
CATIA

LS-DYNA
NASTRAN
HYPERWORKS

ANSA

" Schnittstellen der Rheologiesimulation f .

CAE
Spritzgusimulation
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CAD-Anbindung — Beispiel NX eDesign-SYNC .

Arbeiten in vertrauter
Umgebung
o Automatische

Optimierung durch
Simulationseinfluss

Moldex3l

Interoperationalitat

Vielfaltige und
automtisierbare
Simulationsmoglichkeiten
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CAD-Anbindung — Beispiel NX eDesign-SYNC \
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CAD-Anbindung — Beispiel NX eDesign-S\ﬁNC .

@ B o Yew Lot Fogue Joob Ammbles laoonatcn Ambm Drirmces MobiedD Wodge Hilp i BoE]

@ B BA0 iew Dot Fopoat Jook Amembles |nformaton Aups Pefeme: MoledD Wige Help

@736 ER

Dy
=
i
R
e
1
-
-l
—
=
=]
s

=
&
dl
E
E
i
i
G
e
=l
(e
=
(s

Moldex3D’ Q
: _ e R /N OO G e r e Al -G

Anguf3 und Kihlung erstellen v BB

o] i L N O M 1 T W R O e 6 e = = 0

Komplettes Simulationsmodell
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— Beispiel NX eDesign-SYNC - Ergebnisse .
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CAD - Beispiel NX eDesign-SYNC - Ergebnisse N
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| | |
CAD — Beispiel NX eDesign-SYNC - Optimierung *

> Bauteiloptimierung um Fertigungseinfliisse zu minimieren
>  Anderungen mithilfe NX Werkzeugen

— Lage der Aufnahmebohrungen

= — Anderungen Rippendesign

— Entfernen von Durchbriichen
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CAD — Beispiel NX eDesign-SYNC - Optinjierung .
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' CAD - Beispiel NX eDesign-SYNC - Optimierungsergebnisse

: Moldex3D/eDesign
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] CAD — Beispiel NX eDesign-SYNC - Optim‘ierungSergebnisse

> Deformationsvergleich (blau: optimiertes Modell, gelb Originaldesign)

Y Geometrievergieich mittels STL-
Export direkt in NX

-
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CAE-Anbindung mittel Moldex3D-I2

 Moldex3D-I2 stellt ein Interface zu den gebrduchlichsten
kommerziellen CAE-Anwendungen bereit zur Ubergabe der
Ergebnisse

>
st = ~| Bementtype: [sold-185 =]
: Moldex30 injection mokding model
=
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o . u fput Exclude = |
G - [ esidual Strass Output
s O No ual stre.
a in Output (As Temperature Differa
- [ packing phase temperature output
- / 0 No Fiber orientation resul
gk - Paxt Insest
Function descripton :
o [The moidbase temperature after cooing.
- . T Output o Ci\MoldexaDRS 101Samples\Sobd \Gear ReportRun01
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CAE-Integration J .

* Moldex3D existiert auch als Modul innerhalb von kompletten
CAE- Anwendungen wie zum Beispiel ALTAIR- Hyperworks
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' Ausblick

* bereits heute vielfaltige Moglichkeiten der Integration der
Rheologiesimulation in den Konstruktions- und Berechnungsprozef3

» Entwicklungsziel der durchgangigen L6ésungen wurde erkannt und
identifiziert
» weitere Integrationsmadglichkeiten werden entwickelt

M’td@xgp Bad Homburg, den 23.09.2088
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Vielen Dank fiir lhre Aufmerksamkeuit.

SimpaTec GmbH
Schloss-Rahe-Strasse 15
52072 Aachen

Hornbergstrasse 39
70794 Filderstadt
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